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Concentrador 
en vacío 

de acción 
múltiple 
con pre-

desulfuración

La certidumbre de resultados seguros
Con prestaciones comparables a las de las instalaciones de acción múltiple con  
película descendiente más sofisticadas, este concentrador es ideal para productores 
vinícolas medianos y pequeños que quieren sostener la calidad de sus productos,  
independientemente de la influencia del clima.

• Un eficaz intercambiador de calor de cuerpo rasado, oportunamente introducido 
	 en la fase final del proceso, reduce a valores óptimos la temperatura del concentrado, 
	 ya sea para el almacenaje, ya sea para la añadidura inmediata a la masa.
• Una especial columna de stripping con platos de diseño especial, que permiten una 
	 gran flexibilidad en los caudales, tanto del mosto como de los vapores de proceso, 
	 permite que se alcancen los mejores resultados a fines de la eliminación del 
	 anhídrido sulfuroso contenido en los mostos mudos.
• Una cámara de absorción y neutralización del anhídrido sulfuroso contenido en las 
	 aguas de condensación, dotada de un dispositivo especial gracias al cual se obtiene 
	 un limitado consumo de cal, evita la contaminación de sulfitos de las aguas de 
	 descarga.
• Un sistema de lavado químico o con agua tan solo permite la limpieza periódica de 
	 las partes sin tener que desmontarlas.

Modelo 		  1
Capacidad de evaporación nominal 	 lt/h	 1.000
Mosto concentrado de 18° a 40° Brix	 Kg/h	 776
Mosto concentrado de 18° a 65° Brix	 Kg/h	 280
Condensaciones (nominales) 	 Kg/h	 1.000
Agua de calentamiento a 98° C max	 Kcal/h	 400.000
Agua de condensación a 23° C	 Kcal/h	 295.000
Agua de reintegración para torre 	 Kg/h	 1.000
Agua de refrigeración concentr. a + 7° C	 Frig/h	 16.000
Hidróxido de calcio Ca 	 Kg/h	 3,3
Potencia instalada	 kW	 16,50
Dimensiones 
Largo	 mt	 5,25
Ancho 	 mt	 1,70
Alto 	 mt	 5,10
Peso neto 	 Kg	 4.100


