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Cutting schemes - Corte

H —118.8

ONE SAHS WINDOW
VENTANA DE UNA HOJA
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Cutting schemes - Corte

H —118.8

INVERSOR: H—=110

L/2 —100.5

TWO SAHSES WINDOW
VENTANA DE DOS HOJAS
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Tilt and Turn Acc-Accesorio Oscilo

Kit Oscil i 2 hojas Referencia
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PESO MAX.110 KG
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PESO MAX.110 KG
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HOJA PASIVA +1 mm HOJA ACTIVA +1 mm
DE REGULACION DE REGULACION
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*ATENCION: CON HERRAJE OSCILOBATIENTE DE FAPIM, LA
MEDIDA MINIMA DE HOJA, PARA VENTANA DE 2 HOJAS TIENE
QUE SER SUPERIOR A 560 mm Y CON AMBAS BISAGRAS, TANTO

i Atencion ! LA ACTIVA COMO LA PASIVA, REGULADA AL MAXIMO HACIA
EL EXTERIOR.
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Weight table - Tabla de pesos
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PESO MAX. POR HOJA 110 KG.

2400 |40 | 40 |36 | 30
2300 |40 | 40 | 38 | 31
2200 |40 | 40 | 40 | 33
2100 |40 | 40 | 40 | 34
2000 |40 | 40 | 40 | 36
1900 |40 | 40 | 40 | 38

1800 [ 40 | 40 | 40 | 40
1700 [ 40 | 40 | 40 | 40
1600 | 40 | 40 | 40 | 40
1500 [40 | 40 [ 40 | 40
1400 [ 40 | 40 | 40 | 40 26 |65
1300 [ 40 | 40 | 40 | 40 28 |70
1200 |40 | 40 | 40 | 40 30 |75
1100 |40 | 40 | 40 | 40 32 |80
1000 |40 | 40 | 40 | 40 €9
900 (40 | 40 | 40 | 40 36 190
800 |40 | 40 | 40 | 40 28 1%
H 700 (40 40]40] 40 40 199
42 [105
600 |40 | 40 | 40 | 40 44 110
500 | 40 | 40 | 40 | 40 46 115
450 [40 | 40 | 40 | 40 48 120

ESPESOR VIDRIO

X |NO SE PUEDE REALIZAR

WEIGHT TABLE TILT AND TURN 110 KG
TABLAS DE PESO HERRAJE OSCIBATIENTE 110 KG
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Machining - Mecanizado

@ Mecanizado salida de agua en travesafio

FRONTAL

@ Mecanizado union travesafio

L
i]ﬂiﬁ @ Mecanizado escuadra hoja

W ©) (4) Mecanizado escuadra hoja

@ Mecanizado quita pestafia para falleba
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Mecanizado hoja para montaje de la
cremona
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@ Mecanizado escuadras marco
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LATERAL DERECHA
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Mecanizado salida de aguas en marco

MACHINING MATRIX
MECANIZADO MATRLY,
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Machining - Mecanizado

MATRIZ PARA MECANIZADOS DE SALIDAS DE AGUAS EN JUNQUILLOS Y HOJA

] FRONTAL -

L] LI

@ Mecanizado salida de agua junquillo aluminio
o PVC

@ Mecanizado salida de agua hoja

* PROCEDIMIENTO CORRECTO PARA EL CORTE A INGLETE DE JUNQUILLO Y HOJA JUNTOS
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CALZO PARA CORTE DEL JUNQUILLO L1 &
(A CRITERIO DEL FABRICANTE) BANCADA TRONZADORA
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MACHINING MATRIX
MECANIZADO MATRLY,
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