Bronces
Ampco

Nuestros talleres mecéanicos son especializados en la mecanizacién de piezas en bronce y aleaciones de cobre.
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Empleo en la industria quimica asi
Excelente resistencia a la corrosion combinada con buenas propiedades mecanicas, m"‘:o para la fab,icaci(,?, de cojinetes, — - ||
Ampco 8 0.25 6,5 25 7,95 | 552 283 40 153 54 buenas caracteristicas de deslizamiento y resistencia a la cavitacion. casquillos, boquillas, guias de
deslizamiento.
Elevada resistencia a la traccion y limite elastico combinados a una dureza elevada y Cojinetes, guias, herramientas de
Ampco 18 105 | 3,5 745 | 724 | 365 14 192 | 63 buena elongacion. Excelentes caracteristicas de deslizamiento, alta resistencia al curvar, placas de desgaste, tuercas, -> (o | o | > o o o |
desgaste mecanico y a la corrosion. ruedas de engranaje, engranajes sin fin.
Tuercas, YLIEHHS E]entaaas ara
Ampco Resistencia a la compresion, a la traccién, y dureza més elevadas comparadas con el engranajes sin fin, bloque?de presion, > | o | o | o |lo|lo|le|o
18-23 105 | 35 745 | 758 | 386 16 207 | 59 Ampco 18, sin afectar notablemente la elongacion y la resiliencia. cojinetes,gerramiemas de cn;‘rvar,
cojinetes de trasmision, machos.
. . ” . . - Barras guia y suportes de pulido, curias
Alta resistencia a la compresion y buena resistencia al desgaste mecanico. Muy buenas . y
Ampco 21 131 | 44 2 721 | 758 | 420 1 286 | 46 | caracteristicas de deslizamiento, dureza elevada y elongacién contenida. de enderezamiento, herramientas de | < | @ <= 1= 1= =
curvar, guias, placas de desgaste.
. .., Herramientas de embuticion, herra
Especificacion Dureza muy elevada, elongacion baja. Buenas caracteristicas de deslizamiento, alta mientas de curvar, rollos guia, rollos de - | o > | oo | oo
Ampco 22 PGS 141 | 47 2 |706 | 724 | 427 | 05 | 332 | 42 | resistencia ala abrasiony ala compresion. presion para soldadura,
p rollos de deformacion.
Herramientas para la formacion de
Dureza, resistencia a la compresion y a la abrasion extraordinariamente elevadas. me(ales,guias,pmandriles de curvar, > | o | oo lo|e|leo|o
Ampco 25 6,93 |>500 >500 ( O 364 | 33 Excelente para cargas estaticas. llaves de cufia, matrices de embuticion,
No publicado punzones, trincas, guias conicas.
Méximos valores de dureza, resistencia a la compresion y al desgaste. Su fragilidad Procesos de formacién, matrices y . |l
Ampco 26 6,93 |>440 [>440 [ 0O 420 | 33 excluye cargas de impacto o de choque. punzones de embuticion.
Combinacién ideal de d 2 dad istencia a lat i6n alt Procesos de formacion, matrices de
AMS 4640 ombinacion ideal de dureza, tenacidad, y resistencia a la traccion altas, para cargas embuticién, herramientas de seguridad,
Ampco 45 it 10 |25 5 |15 [753 [814 [ 517 | 15 | 228 | 46 | ginamicas elevadas. machos para moldes de inyeccion de <= = ||=
tapas enroscables.
omponentes para bombas, pinones de
Ampco AMS4590 Combinacion ideal de dureza, resistencia a traccion, y compresion altas, para cargas cajaspde velocigades, hevram‘i’entas de - PP R P P D
M-4 AMS4881 s || 5 1,5 | 745 |1000 | 793 8 | 286 | 42 | dinamicas elevadas. Alta resistencia a la abrasion. curvar, mdalrices 4rbol, aplicaciones de
i estampado.
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e . . A fa Procesos de soldadura a resistencia,
Ampcoloy Méximos valores de dureza, de resistencia a la traccion y a la deformacion. Excelente , ; o !
83 el Guz=2 we | 2 8,26 | 1310 11000 | 4 | 380 | 106 | rogictenciaa la abrasion yala distorsion. Buena conductividad térmica y eléctrica. gg;ggﬁ:;z;ﬁ':;;zgg:’sn KE - - ==
. . . L Arretl Procesos de soldadura a resistencia,
Ampé:gby CO+NI3 05 875 | 890 | 680 14 270 | 230 ?I;Iaér;i;genaa alos efectos del recocido y al desgaste. Buena conductividad térmica frsmimseb et s || < - - | o | o
- la fundicion a presion.
Ampcoloy Especificacion Aleacion sin berilio con buena resistencia a los efectos del recocido y excelente etz e inye«lséién.de plastico, - - -
940 Ampco 04 25 | 07 | 871 | 689 | 517 | 13 | 210 [ 208 | combinacion de elevada resistencia a al traccién y conductividad térmica. !(:is\r:)?;ﬁ?:cg: es, inyectores, - |-
o o Ao L P Moldeo por inyeccién de plastico,
Ampcoloy 1 7 5 87 038 | 730 5 205 | 156 Aleaqon sin berilio con excelente combinacién de alta conductividad térmica, dureza termoformacian; moldeo por - - e | =
044 y resistencia a la traccion. insuflacion
. . -~ . . 5 Moldeo por inyeccién de plastico,
Ampcoloy 21285 CuCo2Be CO+NI3 05 875 | 830 | 550 | 10 | 240 | 208 szcledlzrs\;ss&ropledades fisicas y mecanicas. Alta resistencia a los efectos del recocido aplicaciones enla fundicion a presion, | - - | o | o
95 . soldadura a resistencia.
Ampcoloy Alta resistencia a los efectos del recocido y méximos valores de conductividad térmica | Aplicaciones en la soldadura a
-> -
972 21293 CuCrzr 1.0 012 887 | 520 | 466 | 20 152 | 333 y eléctrica. Elevada resistencia al desgaste a altas temperaturas. resistencia. halidling
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n 5 Az A Ay Electrodos para electroerosion
- X . nn Alta resistencia al desgaste por electroerosion combinada con buena conductividad R A ! "
Aleacion base tungsteno, contenido de cobre - 10%/20%/ 22%/ 25% / 30%/ 44% Segun condiciones de entrega | js trica, Buena conductividad térmica, limitada dilatacién térmica. contactos eléctricos, insertos para Sobre pedido

Nuestra gama de servicios va del sencillo pre-mecanizado hasta complejas mecanizaciones de partes hechas a disefo.

Dimensiones maximas de fresado:
1200 x 600 x 3000 mm

Dimensiones max. de torneado:
@ 700 x 3000 mm
@ 1900 x 1000 mm

la fundicion a presion.

soldadura: MIG/TIG,
electrodos recubiertos para
corriente continua.

Tratamiento térmico: hasta 1200°C
Dimensiones maximas:
750 x 400 x 1100 mm




