


COSTES REDUCIDOS
CALIDAD AUMENTADA

El uso de AMPCOLOY@ en elproceso de inyección de plástico mantiene la

uniformidad de la temperatura en el molde y simplifica los procedimientos

de control del proceso. Las aleaciones AMPCOLOY@ reducen los tiempos
de transferencia del calor y, por tanto, reducen los costes energéticos'

;
El enfriamiento hídrico de los moldes de acero contribuye a disipar el calor
de los moldes, pero incrementa los costes de mecanizado y puede resultar

dificultoso en las secciones delgadas.

El uso de las aleaciones AMPCOLOY@ permite mayor flexibilidad en el

diseño de los moldes, ya que los canales de refrigeración pueden situarse
más lejos de las paredes de los moldes y, en muchos casos, la necesidad de

refrigeración se reduce significativamente o incluso se elimina totalmente.

El uso de ánimas AMPCOLOY@ en lugar de acero reduce el tiempo de
producción de piezas de alta calidad.

Además de la alta conductividad térmica de las aleaciones AMPCOLOY@,
el material también posee características probadas de difusión térmica.
La difusión térmica controla la velocidad a la que el material vuelve a su

temperatura inicial después de un gran aumento de temperatura. La mayor

difusión térmica de AMPCOLOY@ significa que los componentes moldeados
se enfrían con mayor rapidez, previniendo la acumulación de altas temper-
aturas en las paredes, las manchas calientes, las marcas de profundización
y otros problemas típicos de las piezas de plástico sobrecalentadas'
El resultado es un incremento general en la calidad de las piezas'
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Cuando se emplean aleaciones AMPCg@ para elementos de desgaste tales

como placas de desgaste, anillos, punzones expulsores, etc., se puede

evitar el agarrotamiento de los componentes, lo cual aumenta consider-
ablemente la vida útil de los moldes. Las excepcionales propiedades de las

aleaciones AMPCg@, así como nuestros rigurosos métodos de producción,

oermiten estas elevadas prestaciones.

(Fuente: Crown Cork)

(Fuente: cadflow)
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[n hasta un 50Yo eon
de alta ce¡nduetividad

las aleaciones
AfMPEOtOY@Por muy eficaz que sea su proceso, las leyes de la física son

invariables. ¡Con AMPCOLOY@ en sus moldes podrá sacar partido
de estas leyes en lugar de luchar contra ellas!

El factor que limita la reducción del tiempo de ciclo y el aumento de
la productividad suele depender de la velocidad a la cual se pueda
enfriar la pieza inyectada, El gráfico siguiente ilustra la rapidez a la
cual el calor se puede eliminar de las áreas críticas del molde.

La conductividad térmica, considerablemente superior de las
aleaciones AMPCOLOY@, aumenta el ratio de enfriamiento y, a
diferencia del acero, este ratio se incrementa a medida que sube
la temperatura del molde.
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