PIROL

PASADORES EN ESPIRAL PARA BISAGRAS DE ESTUCHES COSMETICOS

Pasadores en Espiral
para Estuches Cosméticos
Serie 550 SPIROL®

La flexibilidad unica de los Pasadores en
Espiral para Estuches Cosméticos Serie 550
lo hacen la eleccion ideal como perno de &=
bisagra en estuches compactos.

’/_\ Borde Biselado de la Union

El uso de un Pasador en Espiral Cosmético
simplificara el diseio y el proceso de
manufactura. El ensamble es mas sencillo y
menos costoso, y el desempefio de la bisagra
sobrepasara los requerimientos de torque de
giro.

La unién de los Pasadores
Cosméticos Serie 550 esta
preparada con un borde
biselado para asegurar que no
haya puntos altos en esta.

Una fuerza radial elastica uniforme resulta
en un movimiento controlado de la bisagra
y en una bisagra de calidad que permanece
consistente durante el tiempo.

El movimiento controlado de bisagra se logra
: contolerancias mas ampliasy menores costos
de moldeo que con un perno solido o alambre
cortado.
-

La fuerza de insercion baja y compresién del

pasador durante la instalacion minimiza el
estrés y el dafo en las bisagras.

Fuerza Radial Constante .

Si deseas asistencia en el diseno contacta a SPIROL.:

www.spirol.com/s/disenoscosmeticos/
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SPIROL Reino Unido
(o] 17 Princewood Road
Chaflanes estampados en
ambos extremos

L ‘

L

L]

Corby, Northants NN17 4ET

Reino Unido
o Tel. +44 (0) 1536 444800
Di4 Dim. “D” Dia Diametro | Longitud | Dia del Orificio Dim. "L" Longitudes Estandar Fax. +44 (0) 1536 203415
Nominal del Pasador del del Recomendado (Tolerancias = +- 0,25)
Chaflan | Chaflan SPIROL Alemania
Min. | Max. | Max. | (Ref.) | Min. | Max. 8 10 12 14 16 Ottostr. 4
80333 Munich, Alemania
12 | 127 | 135 | 1,15 | 040 | 1,19 | 1,22 )
Tel. +49 (0) 89 4 111 905 71
15 | 1,60 | 1,68 | 140 | 050 | 1,49 | 1,53 Fax. +49 (0) 89 4 111 905 72
) i i SPIROL Republica Checa
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El uso de un pasador espiral simplificara el disefio del estuche compacto ya ul. M. Skiodowskiej-Curie 7E / 2
que no es necesario un des-alineamiento intencional entre los orificios de 56-400, Olesnica, Polonia
los componentes interiores y exteriores del estuche para lograr la retencion Tel. +48 71 399 44 55
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' 1or. 30 Rock Avenue
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ensamble. 1950 Compton Avenue, Suite 112
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SPIROL Canada

3103 St. Etienne Boulevard
Windsor, Ontario N8W 5B1 Canada
Tel. +1 (1) 519 974 3334

Fax. +1 (1) 519 974 6550

SPIROL Brasil

Rua Mafalda Barnabé Soliane, 134
Comercial Vitéria Martini, Distrito Industrial
CEP 13347-610, Indaiatuba, SP, Brasil
Tel. +55 (0) 19 3936 2701

Fax. +55 (0) 19 3936 7121

Los ingenieros de aplicaciones de SPIROL revisan los requisitos especificos de su Asia/El SPIROL Asia
aplicacién y colaboran con sus ingenieros de disefio para recomendar la mejoropcion  pacifico 1st Floor, Building 22, Plot D9, District D
de ensamble. Una manera de lanzar este proceso de ingenieria es a través del portal No. 122 HeDan Road

Ingenieria de Optimizacién de Aplicaciones en www.SPIROL.com. Wai Gao Qiao Free Trade Zone
g p p Shanghai, China 200131

Tel. +86 (0) 21 5046 1451
Fax. +86 (0) 21 5046 1540
. . . SPIROL Corea
e-mail: info-ib@spirol.com 160-5 Seokchon-Dong
Songpa-gu, Seoul, 138-844, Corea
Tel. +86 (0) 21 5046-1451
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La maquina modelo HC (Insercidon Dual Horizontal de
Pasadores) fue desarrollada especificamente para la
instalacion en bisagras de plastico de nuestra Serie 550
de Pasadores en Espiral para estuches Cosméticos.

Esta maquina incrementa draméticamente
la eficiencia de produccién con un minimo
entrenamiento y esfuerzo del operador.



