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OPEN MIND THE CAM COMPANY



hyperMILL® reduce los tiempos
de programacién vy fresado

Un software CAM para todo: una amplia gama de estrategias de mecanizado

y funciones de optimizacion permite programar las piezas con elevada flexibilidad
y eficiencia. El desbaste de la pieza en bruto, el control y prevencion de colisiones
o la base de datos de herramientas estan disponibles para todas las estrategias

y garantizan un trabajo seguroy eficiente.

Vinculacién de tareas
Varias etapas de trabajo
realizadas con la misma

Macros inteligentes
Los usuarios pueden
establecer reglas y condi-

ciones. A partir de ellas, las
operaciones geométricas se
asignany ajustan automa-
ticamente a las etapas de
mecanizado.

herramienta pueden unirse
y ejecutarse en una sola
operacién optimizaday a
prueba de colisiones, in-
dependientemente de si se
trata de un mecanizado 2D,
3D o de 5 ejes.

Modo de produccion
Reduce los movimientos

de aproximacion y salida
dentro de un mecanizado
porque se emplea el camino
mas corto para evitar sin
colisiones las areas que no
es necesario mecanizar.



. MILL® - la més completa gama

,terfaz basada en Windows. Asi, con {] solo software CAM s
-ompletos incluso de piezas compleja

rocesos continuos, tiempos de ciclo minimos y fiabilidad.

. Integrado sin fisuras:
hyperMILL® esta disponible
como version completa-
mente integrada en
hyperCAD®, SolidWorks® y
Autodesk® Inventor®. Las
interfaces directas permiten
ademas sin ningln proble-
ma la importacién de datos
desde CATIA V4°® y CATIA Vs5®,
l|d® Pro/ENGINEER®,

NX y SolidWorks®.
mbiar datos, se
one asimismo de las
nterfaces estandar mas fre-
Buentes, como IGES o STEP...

odo en una sola interfaz
@ usuario: una sola interfaz
‘para todas las estrategias
compor 1a facilidad si-
gnific atlvamente mayor de la
practica y el trabajo diario. La
pggtl(lldad de organizar las
; ayuda de una lista
S garantiza claridad y

tegias CAM en una misma interfaz

ado 2D, 3D, HSCy de 5 ejes, pasando por el fresado-torneado, hasta las aplicaci-
: el software CAM hyperMILL® integra todas las estrategiayplicaciones bajo
pueden programar

.Y esto siempre es una ventaja si se trata

permite minimizar errores.
-
Menor esfuerzo para
introducir los datos:
hyperMILL® apuesta por la
programacion automatizada
y el empleo meditado de los
conocimientos de fabricaci-
on existentes. La tecnologia
de macros y operaciones
ayuda a tomar la informacion
geométrica y de fabricacion
del sistema CAD para que
sea procesada en el sistema
CAM. Gracias a las macros
inteligentes, los usuarios
pueden establecer reglas y
condiciones definidas para
cada etapa de mecanizado.
A partir de estas reglasy
de acuerdo con los datos
geométricos, las etapas de
mecanizado se clasificany
ajustan de manera automa-
tica.




Torneado de desbaste
y torneado de acabado

Taladrado de 5 ejes
Mecanizado de contornos
Mecanizado del ma-
terial restante

SR

Fresado-torneado con hyperMILL® millTURN:
El médulo de fresado-torneado millTURN esta totalmente
integrado en hyperMILL®. Gracias a ello, las estrategias

de fresado y torneado se pueden combinar libremente en
un programa. hyperMILL® millTURN incluye estrategias de
torneado para el desbhaste, acabado, ranurado, roscadoy
taladrado. El deshaste puede realizarse longitudinalmente,
de forma planay en paralelo al contorno. Diversas macros de
aproximacién y salida posibilitan un mecanizado 6ptimo de
desbaste. También permite considerar contornos descen-
dentes en el mecanizado.

El mecanizado 2D: La programacion de tareas tipicas

de 2D se realiza mediante estrategias de mecanizado tales
como el fresado plano, el mecanizado de cajeras, el fresado de
contornos, el mecanizado de material restante, el taladrado y el
taladrado de 5 ejes. Uno de los puntos mas destacados es que
también pueden ejecutarse ciclos de control como, por ejemplo,
para el mecanizado de cajeras. Gracias al reconocimientoy
procesamiento de operaciones, la programacién de cajerasy
taladros puede racionalizarse en gran medida. Los taladros pue-
den definirse como centrado y taladrado sencillo, taladrado con
rotura de viruta, taladrado profundo, escariado y mandrinado,
asi como roscado con fresay con taladro o taladrado profundo.

El mecanizado 3D: Desde el desbaste de una pieza en
bruto cualquiera, pasando por el acabado de perfiles y super-
ficial, hasta el mecanizado de material restante y estrategias
especiales como el acabado completo o equidistante: con
las estrategias 3D se pueden mecanizar piezas complejas de
manera eficiente. La prevencion activa de colisiones en el des-
baste ayuda a evitar automaticamente colisiones con el vas-
tago o el soporte. Si prevé una colisién, hyperMILL® desplaza
lateralmente la trayectoria de la herramienta. hyperMAXX®, una
nueva funcién de desbaste de piezas en bruto para un meca-
nizado de alto rendimiento, permite reducir significativamente
los tiempos de fresado.

Reconocimien-

to de cajeras

Desbaste de alto
rendimiento




Fresado de
gargantas
Redondeo de
esquinas
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Acabado equidistante de piezas de 5 ejes
Fresado con fresa madre de 5 ejes
Repasado de mecanizado de 5 ejes

Fresado de tubos y
de miltiples palas

HSC con hyperMILL®: para satisfacer las grandes exi-
gencias de precision, calidad de las supefrficies, tiempos de
parada de la herramienta y dindmica de la maquina, muchas
estrategias de 3D y 5 ejes ofrecen funciones especiales para
el mecanizado de alta velocidad (High Speed Cutting). Entre
ellas se encuentran:

M el redondeo de esquinas para un avance rapido con la
maquina en movimiento continuo,

M la insercién y aproximacion suaves para optimizar las con-
diciones de corte y los movimientos de la herramienta entre
trayectorias,

M mecanizados en espiral o trocoidales.

Mecanizado de 5 ejes: hyperMILL® 5AXIS es conocido
en todo el mundo por su tecnologia de 5 ejes innovadora,
seguray facil de usar. De acuerdo con la tarea de mecaniz-
adoy la cinematica de la maquina, se puede seleccionar el
mecanizado de 5 ejes ptimo entre las distintas estrategias

de inclinacién: el fresado con posicion fija 3+2, el indexado
automatico y el mecanizado simultaneo de 5 ejes. hyperMILL®
5AXIS ofrece las estrategias 3D de hyperMILL® y las comple-
menta con inclinaciones para el mecanizado de 5 ejes. Se
dispone ademas de una serie especial de estrategias de 5 ejes
como el refrentado de 5 ejes, el fresado con fresa madre de 5
ejes, el mecanizado de contornos de 5 ejesy el mecanizado de
bordes de corte de 5 ejes.

Aplicaciones especiales: Las geometrias como
mdltiples palas, blisks, palas de turbina, tubosy ruedas
presentan exigencias especiales que no pueden satisfacerse
6ptimamente con las estrategias estandar. Para ello,
hyperMILL® ofrece aplicaciones especiales faciles de usar
gracias a su sencilla programacion. Funciones especiales,
como la funcién Rolling Ball para fresar radios de transicién
en palas de turbinas o la sencilla definicién del mecaniza-
do de tubos, aseguran 6ptimos resultados de mecanizado.
Gracias a su completa integracion en hyperMILL®, el usuario
tiene a su disposicion todo el espectro de estrategias de
mecanizado.



Servicio técnico, asistencia, actualizaciones

Las areas de desarrollo de postprocesadores, formacion y asistencia le ofrecen el mejor servicio.
El acuerdo de actualizacién incluye actualizaciones del software, al igual que el uso gratuito de la

linea directa del servicio técnico de nuestras filiales en todo el mundo. Podra obtener informacion

detallada a través de su persona de contacto en OPEN MIND Technologies.

OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ¢ 82234 Wessling ¢ Alemania

Teléfono: +49 8153 933-500

E-mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies Iberia, S.L.

Edificio Albufera Center, Oficina 903 ¢ Plaza Alqueria de la Culla, 4
46910 Alfafar (Valencia) ® Espana

Teléfono: +34 960 04 55 02

E-mail: Info.Spain@openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies USA, Inc.

1492 Highland Avenue, Unit 3 e Needham MA 02492 * USA
Phone: +1 888 516-1232

E-mail: Info.Americas@openmind-tech.com

www.openmind-tech.com

OPEN MIND Technologies AG esta representada

en todo el mundo con filiales propias y a través de
socios competentes y es una empresa del grupo de
tecnologia Mensch und Maschine, www.mum.de
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