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NUESTROS
LUBRICANTES
MUEVEN EL
MUNDO

Nuestro valor anadido.

En FUCHS ponemos el punto de mira no solo en nuestros
lubricantes, sino que también adoptamos un enfoque inte-
gral, prestando especial atencién a los procesos de nuestros
clientes.

Mediante una estrecha colaboraciéon desarrollamos solu-
ciones especificas junto a nuestros clientes, a la medida de
sus necesidades.

Desde hace més de 80 anos, hemos concen-
trado todas nuestras actividades y esfuerzos
en el desarrollo de lubricantes innovadores.

Esta especializacion nos permite continuar
creciendo a nivel geografico, tecnolégico y
ampliar el numero de areas de aplicacion.

Actualmente, FUCHS es una compafia que
ofrece lubricantes de alto rendimiento y espe-
cialidades relacionadas en practicamente todas
las dreas de aplicacion y sectores industriales, con
la experiencia de una empresa que opera a nivel
mundial, con sede en Mannheim (Alemania).

Como verdaderos especialistas en lubricantes, nos apasio-
nan la investigacion y la bisqueda de nuevas alternativas
para solucionar problemas. Abandonar caminos convencio-
nalesy poner en practica soluciones innovadoras.

Esta dedicacion se basa en un aspecto clave: somos el mayor
especialista independiente en lubricantes y esta inde-
pendencia marca la diferencia.

Juntos, avanzamos mas.
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Aspectos Generales de la Corrosion

Definicion

B La corrosion se define como
el deterioro de un material a
consecuencia de un ataque
electroquimico por accion del
medio ambiente.

B Es la transformacion de un
metal en un i6n metdlico por
la interaccion quimica o elec-
troquimica con el medio en
que se encuentra.

B Es la pérdida de las cualidades
del material, incluida la pérdi-
da de aspecto.

El proceso de corrosion es na-
tural y esponténeo y en el caso
de materiales metalicos se en-
tiende como la tendencia de
un metal a reaccionar con el
medio ambiente (atmosfera,
agua, suelo, etc.) para volver a
su estado original.

Las consecuencias directas de
la corrosion son unos mayores
costos de mantenimiento y de
produccién, pero sobre todo
se relacionan con una pér-
dida de calidad de las pie-
zas fabricadas, con todas las
implicaciones que ello puede
comportar.

Corrosion uniforme

Corrosion galvanica

Corrosion en grietas

Pitting

Pérdida de elementos en una aleacion
Intragranular

Corrosion acelerada por velocidad (cavitacion)
Ambientalmente asistida - cracking

Fundamentos quimicos

La corrosion fundamentalmente es una reaccién de tipo electroquimico me-
diante la cual los metales se transforman en sus compuestos idnicos (cationes)
a través de la transferencia de electrones.

La reaccién que da origen a una especie oxidada se denomina reacciéon de oxi-
dacion y se simboliza como:

Me ————» Me"™ + ne’

La tendencia a la formacion de cationes, es decir a la oxidacion, varia mucho de
unos metales a otros, siendo casi nula en los metales nobles (oro, plata, platino,
iridio, etc.) y muy activa (incluso explosiva) en los metales alcalinos (litio, sodio,
potasio), mientras que es menor en metales alcalinotérreos (calcio, bario, es-
troncio) o en los metales del tipo aluminio, zinc, hierro, cromo, etc.

Siempre que exista una especie oxidada debera existir una reaccién de reduc
cion y por tanto una especie que se reduce:

Me""'+ne — » Me

La cual generalmente proviene del medio en el que se encuentra el metal
(normalmente agua o humedad ambiental), siendo algunas de las reacciones
de reduccién mas comunes las siguientes:

2H"+ 2 ————» H,
0,+4H'+ 4e ———— > 2H,0
0,+2H,0+4e — 40H

(&cido sin aireacion)
(&cido con aireacion)

(neutro con aireacién)



ANTICORIT
Proteccion Anticorrosiva

Principales causas
Tipos de proteccion de corrosion

Pilas galvanicas entre materiales
Controles inadecuados de fluidos

En funcién del tipo de proteccion anticorrosiva utilizada Suciedad
sobre el metal, ésta se puede clasificar como:

5 Humedad

Embalaje

B Quimica (por ejemplo cromado, niquelado, etc.)
B Electroquimica (por ejemplo anodos de sacrificio)

M Fisica (por ejemplo pinturas, lacas y aceites)

GRAMOS DE VAPOR DE AGUA CONTENIDOS EN 1 m* DE AIRE HUMEDO
EN FUNCION DE LA TEMPERATURA Y DE LA HUMEDAD RELATIVA

HUMEDAD RELATIVA
Grados

centigrados

0 0,49 0,98 1,47 1,96 2,45 2,94 3,43 3,92 4,40 4,90

5 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 5,44 6,10 6,80

10 0,94 1,87 2,82 3,76 4,70 5,64 6,58 7,52 8,50 9,40

15 1,28 2,56 3,84 5,12 6,40 7,68 8,96 10,20 11,50 F} 12,80
20 1,72 3,44 5,16 6,88 8,60 10,30 12,00 13,80 15,50 17,20
25 2,29 4,58 6,87 9,16 11,40 0 16,00 18,30 20,60 F} 22,90
30 3,02 6,04 9,05 12,10 15,10 18,10 21,10 24,10 27,20 30,20
35 3,94 7,88 11,80 15,80 19,70 23,60 27,60 31,50 35,40 39,40
40 5,08 10,20 15,30 20,40 25,40 30,50 35,60 40,70 45,80 50,90
50 8,27 16,50 24,80 0 41,40 49,60 57,80 66,20 74,40 82,70
60 13,00 26,00 39,00 52,00 65,00 78,00 91,00 104,00 117,00 130,00

ANTICORROSIVOS | 5




AR
FUCHS
=

Criterios de Seleccion

La eleccion del fluido anticorrosivo correcto depende siempre de los requerimientos técnicos
y de calidad necesarios, entre los que normalmente cabe destacar:

H Proteccion requerida

M Tipo de pelicula a utilizar

Bl Composicion del metal o pieza a proteger

B Superficie de la pieza

B Proceso previo (hidrofugantes)

B Proceso posterior (soldadura, desengrase, etc.)

B Medios de aplicacion

B Requerimientos Medioambientales y de Seguridad e Higiene

Asistencia Técnica

La amplia experiencia de FUCHS, fruto de su elevada pre-
sencia en el sector de los productos anticorrosivos, permite
aportar la solucion mas adecuada a cada una de las necesida-
des de proteccion que se puedan plantear.

La aplicacion de nuevas ideas es el factor clave de progre-
so Y la fuerza motriz de las empresas y es por ello que nuestra
organizacion esta orientada a identificar y satisfacer las nece-
sidades concretas de nuestros clientes.

Nuestros Consultores Técnicos tienen siempre como mision
la deteccion e identificacion de los requerimientos anticorro-

sivos y en estrecha colaboraciéon con los Product Managers,
analizaran y elaboraran propuestas de valor que permitan
consequir soluciones eficaces para sus necesidades de pro-
teccion.

FUCHS LUBRICANTES S.A.U. cuenta para ello con una ex-
tensa red de personal directo y de distribuidores repartidos
por toda la geografia nacional, lo que permite garantizar un
rapido servicio y asistencia




ANTICORIT

PRINCIPALES APLICACIONES
DE LOS FLUIDOS ANTICORROSIVOS

En los diferentes procesos industriales que podemos en-
contrar en la industria metalmecanica es necesario apli-
car productos que pueden ser distintos segun los requeri-
mientos concretos de dicho proceso.

Por ello podemos establecer una serie de procesos tipo
gue requieren necesidades concretas para cada caso:

Campos significativos de aplicacion

Chapa laminada

B Proteccion de chapa de acero, chapa galvanizada, aluminio, etc.
B Requieren por lo general fluidos compatibles con el proceso de embuticion
y con el proceso de decapado previo.

Tubos y barras calibradas

B Proteccion de tubos y barras que generalmente provienen de procesos hlimedos
y requieren corrosivos con muy buena proteccion en almacén ademas de ser
desplazantes de agua.

-]

Componentes metalicos Existen muchos subsectores que se engloban en este proceso como por ejemplo:

Bl Piezas de Forja y Fundicion

B Piezas mecanizadas (con aceites puros y/o fluidos solubles) como por ejemplo rodamientos,
engranajes, etc.

W Piezas provenientes de estampacion, corte fino, sinterizado, etc.
B Piezas provenientes de temple

Transporte maritimo Aunque no se trata de un proceso industrial como tal, requiere una especial
y almacenamiento atencion debido a las peculiaridades que implican y a los especificos

S\COR/y P en exterior requerimientos solicitados:

e
=i B Muy elevada resistencia anticorrosiva

2 W 3 B Ambiente exterior muy hostil (intemperie, ambiente salino, humedad muy alta o lluvia, etc.)
‘%so o éf B En la mayoria de casos requiere un producto anticorrosivo que sea facil y rapido de aplicar

Sion pro* y de eliminar

ANTICORROSIVOS | 7
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Anticorrosivos Especiales

para Chapa Laminada y Embuticion

La proteccion de chapa laminada y de chapa embutida tiene
unos requerimientos especiales que implican la utilizacion de
productos altamente cualificados para cumplir con todas las
exigencias solicitadas, entre las que cabe destacar:

Excelente capacidad anticorrosiva
No polimerizar ni formar lacas
Minimo goteo

Facil desengrase y compatibilidad con procesos posteriores

de limpieza y pintura

Uniformidad de la pelicula incluso con superficies verticales
Posibilidad de aplicacion electrostéatica

Bajo espesor de la pelicula anticorrosiva

Compatibilidad con procesos de soldadura

Aptos para chapa de acero laminado en frio, chapa galvanizada,
electrozincada, aluminio, etc.

Compatibilidad con procesos posteriores de estampacién (prelubes)

Por todo ello el grupo FUCHS ha desarrollado una gama especial de fluidos tixotrépicos para dichas aplicaciones, los cuales
se encuentran homologados por las principales acerias mundiales y por los principales fabricantes de automoviles (Asocia-
cion de fabricantes alemanes (VDA) segiin Norma VDA 230-201, RENAULT, PSA, FIAT, etc.).




ANTICORIT

Chapa Laminada

Producto ' S/ SE/ s Aplicaciones <
[a)
<
=
=
PELICULA ACEITOSA ANTICORROSIVA 3
£
<
ANTICORIT 5 16 10 | >175 15 24 8-12 | 5-8 n.r | Fluido base aceite mineral para proteccion de chapa posterior &
a decapado.
ANTICORIT FO 120 14 10 | >175 | 20 60 | 10-14 | 8-10 nr | Elevada proteccion anticorrosiva. Aplicable por sistemas electrostaticos.

Resistente a los rayos UV. Aplicacion general sobre pieza seca.
Base Disolvente

Proteccion exterior de bobinas. Muy alta capacidad anticorrosiva
ANTICORIT FO 1100 5 7 >35 30 100 | 12-24 | 8-12 n.r con minima pelicula

Base Aceite Tixotropicos

ANTICORIT RP 4107 23 18 | 210 | 30 | 24 [12-36| 816 | nr | Fluido tixotropico aprobado seglin VDA 230-201.
Proteccion de chapa y pieza embutida.

ANTICORIT RP 4107 LV 9 5 145 20 18 6-12 3-6 n.r | Limpieza de chapa para carroceria previo a estampacion.

Base Aceite Prelubes

) : Fluido tixotrépico aprobado segin VDA 230-201. Producto prelube
ANTICORT P1.3802 395 40 15 >185 20 24 12-24 | 8-16 LLEL apto para proteccion de chapa y estampacion posterior.

ANTICORITPL39 LV 8 7 5 >110 | >12 16 3-14 1-6 n.r | Limpieza de chapa para carroceria previo a estampacion.

Hidrofugantes

Fluido con elevada capacidad de desplazamiento de agua. Maxima

ANTICORIT DFO 50 3 3 >61 15 60 | 10-12 | 8-10 NI | proteccion con minima pelicula. Aplicacion posterior a decapado.

ANTICORIT DFO 121 11 8 |[>110| 10 | 30 | 812 | 6-8 | nr | Fluidodesplazante deaguasin disolvente.
Proteccion posterior a decapado.

PELICULA CEROSA ANTICORROSIVA
Base Disolvente

; ) ; Pelicula cerosa seca. Especialmente indicado para conformado de chapa
ARG < 182 2 L ol : =12 256 L n.r galvanizada utilizada en construccion al evitar deslizamientos.

ANTICORROSIVOS FASE VAPOR

ANTICORIT VPI n.a n.a n.a n.a na |12-24| 2-6 n.r | Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (16 — 20 g./m?)
ANTICORIT VCI FE P 70 n.a n.a n.a n.a na |12-24 | 2-6 n.r | Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (10— 12 g./m?)

Plastico

Embalaje con pléstico anticorrosivo tricapa de alta resistencia mecani
ANTICORIT UNI FI na | na | na | na | na |12:28 [12:24| 6-12 |y on ploteccion VI (aprox A gimd) e e

ANTICORIT SV e e e e na | 1224 26 o Bolsitas de 25 gramos de anticorrosivo solido VCl en polvo. Incremento
de VCl en el interior del embalaje.

ANTICORIT UNI G na n.a na na na | 1224 2-6 n.r | Bolsitas de 10 gramos de anticorrosivo sdlido VCl en granulos. Incre-
mento de VCl en el interior del embalaje.

o Vcf: Viscosidad Copa Ford  n.a: No aplicable  n.r: No recomendado

ANTICORROSIVOS | 9
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Anticorrosivos para Tubo y Perfiles
Conformados o Estirados y Barra Calibrada

Tubos y Barras Calibradas

La fabricacién de tubo conformado o estirado y de barras
calibradas conlleva una serie de procesos que generalmente
incluyen la utilizacion de fluidos acuosos (fluidos de confor-
mado, taladrinas de desbaste de barras, detectores de grie-
tas, fluidos de desengrase, etc.) y por tanto requieren una
buena compatibilidad entre distintos fluidos.

Estos procesos implican la necesidad de utilizar fluidos capa-
ces de hidrofugar y desplazar el agua de la superficie meta-
lica con las méaximas garantias.

Entre las causas mas comunes de corrosion que pueden ob-
servarse para este tipo de procesos destacan:

B Corrosion externa debido a

condensaciones de agua so-
bre la superficie, por ejemplo
en transporte maritimo o en
almacenamiento prolongado.

M Corrosién producida por ataque

directo del fluido acuoso sobre
la superficie metalica. Para evi-
tar este fenémeno FUCHS ha
desarrollado una gama especial
de fluidos acuosos (RENOFORM)
que permiten solucionar este
tipo de problema.

W Corrosion en el interior de los

paquetes almacenados moti-
vada por la presencia de res-
t0s acuosos y/o proteccion
defectuosa del fluido antico-
rrosivo.

FUCHS pone a disposiciéon de
sus clientes todos sus conoci-
mientos y amplia experiencia
para poder solucionar dichos
problemas.




Tubos y Barras Calibradas

ANTICORIT

Base Aceite

ANTICORIT FO 120 14 10
Base Disolvente

ANTICORIT FO 1100 5 7
ANTICORIT DFO 50 3 3
ANTICORIT DFO C 34 2 2
ANTICORIT DFO 121 1 8
ANTICORIT MKR n.a | 3(20%)
ANTICORITAQ 714 na |[3(10%)
PELICULA CEROSA ANTICORROSIVA
Hidrofugantes

ANTICORIT DFW 2 2
ANTICORIT DFW 9101 2 1

>35

>110

>160

n.a

>40

>88

PELICULA PLASTICA Y LACAS ANTICORROSIVAS

15

5-10

10

20 (20 %)

30(10%)

5-10

100

12(20%)

48(20%)

>36

12-24

10-12

3-6

8-12

3-6

8-12

3-6

8-12

8-10

24

n.r

1-3

2-4

Elevada proteccion anticorrosiva. Proteccion general de tubos y barras en
almacén. Especialmente indicado para pulido y proteccion de barras.

Especialmente indicado para barras calibradas que deben ir a exportacion.
Muy alta capacidad anticorrosiva con minima pelicula.

Fluido con elevada capacidad de desplazamiento de agua. Méxima pro-
teccion con minima pelicula. Especialmente indicado para proteccion de
chapa laminada en frio y chapa galvanizada tras procesos de conformado
de tubo y/o perfiles.

Fluido con elevada capacidad de desplazamiento de agua. Minima
pelicula aceitosa.

Fluido desplazante de agua sin disolvente. Proteccion de tubo confor-
mado y barra calibrada.

Producto de proteccion anticorrosiva y conformado al mismo tiempo .

%)
<
o<
o
<
[~
>
)
o
[~
)
-

Fluido en base agua de alta proteccion anticorrosiva.

Fluido hidrofugante con rapida velocidad de evaporacion.

Pelicula cerosa fina y seca.

Fluido hidrofugante con disolvente NO COV (Compuesto Organico Volatil).
Minima pelicula cerosa fina y seca.

Base Agua
ANTICORIT L 340 PT
ANTICORROSIVOS FASE VAPOR

wf4/2523

ANTICORITVPI n.a
ANTICORITVCI FE P 70 n.a
Plastico

ANTICORIT UNIFI n.a
Solido

ANTICORIT SV n.a
ANTICORIT UNI G n.a

o Vcf: Viscosidad Copa Ford

n.a: No aplicable

15

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

30

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

n.r: No recomendado

>50

n.a

n.a

n.a

n.a

n.a

24-36

12-24

12-24

12-24

12-24

12-24

12-24

12-24

2-6

2-6

34

6-12

Anticorrosivo acuoso de tipo laca, Proteccién de materiales que requieran
almacenamiento y transporte prolongados o al exterior. Especialmente
indicado para tubos y transporte maritimo

Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (16 — 20 g./m?)

Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccién VCI (10 — 12 g./m?)

Embalaje con pléstico anticorrosivo tricapa de alta resistencia mecanica y
con proteccion VCl (aprox. 4 g./m?).

Bolsitas de 25 gramos de anticorrosivo sélido VCl en polvo. Incremento de
VCl en el interior del embalaje.

Bolsitas de 10 gramos de anticorrosivo sélido VCl en granulos. Incremen-
to de VCl en el interior del embalaje.

1"

ANTICORROSIVOS
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Anticorrosivos para Proteccion

de Componentes Metalicos

La protecciéon de todo tipo de piezas metdlicas en general, ya
sea para proteccion entre operaciones o para proteccion final,
almacenamiento y transporte, implica que como norma ge-
neral deben utilizarse fluidos anticorrosivos capaces de cum-
plir la mayor parte de requisitos que se pueden solicitar a un
fluido de proteccién:

En este grupo de fluidos se incluyen los productos de pro-
teccion de:

B Capacidad de hidrofugar o des-

plazar el agua en los fluidos
acuosos (taladrinas de mecani-
zado y rectificado, desengra-
santes, fluidos de temple en
base polimero, fosfatantes, de-
tectores de grietas, etc.)

No generar humos ni vapores
durante los procesos posterio-
res como por ejemplo soldadu-
ra, temple o revenido, etc.

Minima formacion de pelicu-
la con la maxima proteccién
posible.

M Matrices y moldes

B Piezas acabadas de automocion
que requieren ir a montaje final
(rodamientos, cajas de cambios,
juntas homocinéticas, motores,
etc.) sin desengrase previo.

Compatibilidad con juntas, elas-
témeros, plasticos, diferentes me-
tales, etc.

Compatibilidad siempre que sea
posible con los fluidos lubrican-
tes, hidraulicos, etc. de forma que
no sea necesario proceder a la
limpieza previa al montaje.

Caracteristicas de proteccién VCI
cuando ello sea posible (embalaje
cerrado) y/o necesario (transporte
maritimo y almacenamiento pro-
longado).

M Piezas de Forja y Fundicion (ge-

neralmente granalladas)

Piezas que requieran procesos
posteriores (por ejemplo adhe-
sion de composites o elasto-
meros, procesos de desengra-
se, etc.)




ANTICORIT

Componentes Metalicos

Aplicaciones

Base Aceite

ANTICORIT FO 120 14 10 >175 20 60 10-14 | 8-10 n.r Elevada proteccion. Proteccion general de todo tipo de piezas secas y limpias.
Base Disolvente
ANTICORIT FO 1100 5 7 535 30 100 12224 | 812 nr Especialmente indicado para piezas metalicas que deben ir a exportacion.

Muy alta proteccién anticorrosiva con minima pelicula.
Base Aceite Tixotropicos
Fluido tixotrépico aprobado segun VDA 230-201.

ANTICORIT RP 4107 S 23 18 | 210 30 24 | 12:36 | 816 | nr | proeccion de chapa y pieza embutida.
Base Aceite Prelubes

Fluido tixotrépico aprobado segdn VDA 230-201. Producto PRELUBE apto para
ANTICORIT PL 380239 S 40 15 >185 20 24 12-24 | 8-16 n.r proteccién de chapa y estampacién posterior.
Hidrofugantes

Fluido con elevada capacidad de desplazamiento de agua. Especialmente indicado
ANTICORIT DFO 50 3 3 >61 15 60 10-12 8-10 n.r para operaciones previas en medio acuoso.
ANTICORIT DFO 121 11 8 >110 10 30 8-12 6-8 n.r Fluido desplazante de agua sin disolvente. Proteccion general.
NEUTRAFILM H 55 2-3 5-10 20 3-6 2-4 n.r Fluido anticorrosivo en spray.
ANTICORIT MKR 30 3(10%) | na | 20(20%) | 12(20%) | 1-3 n.r n.r Fluido anticorrosivo en base agua. Producto de proteccion anticorrosiva general.
ANTICORITAQ 714 60 3(10%) na 30(10%) | 48(20%) | 3-6 1-3 n.r Fluido en base agua de alta proteccion anticorrosiva.
PELICULA CEROSA
Hidrofugantes
ANTICORIT DFW 2 2 >40 30 >36 8-12 4-8 n.r Fluido hidrofugante con rapida velocidad de evaporacion. Pelicula cerosa fina y seca.
ANTICORIT DFW 8101 2 1 >58 510 12 36 2.4 nr Fluido hidrofugante con elevado punto de inflamacion y minima pelicula.

Pelicula cerosa seca.

Fluido hidrofugante con disolvente NO COV (Compuesto Organico Volatil).
ANTICORIT DFW 9101 2 1 >88 | 5-10 8 3-6 2-4 nr | yinima pe“cu?a cerosa fina y seca
ANTICORIT BW 366 80 2 0 50 samesss | 2436 | 12-24 16 Ie’rr]ogtun%ifdeerazetl]lggtlﬁeg'erosa gruesa y seca. Especialmente indicado para proteccion
NEUTRAFILM R 100 10-15 12-24 | 6-12 1-3 Producto anticorrosivo en spray. Especial para proteccion de moldes y matrices.

PELICULA PLASTICA Y LACAS ANTICORROSIVAS
Pelicula Plastica Antichoque

Proteccién anticorrosiva antichoque. Plastico fusible.

ANTICORIT P 200 Especial para proteccion prolongada de herramientas.

ANTICORROSIVOS FASE VAPOR
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ANTICORIT VPI na na n.a n.a n.a 1224 | 2-6 nr | Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (16 — 20 g./m?).

ANTICORIT VCI FE P 70 na na na na na 12-24 26 nr Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (10 — 12 g./m?).

Plastico
ANTICORIT UNI FI
Sélido

Embalaje con pléstico anticorrosivo tricapa de alta resistencia mecanica y con
na na na na na 12-24 | 12-24 | 6-12 | proteccion VCI (aprox. 4 g./m?).

Bolsitas de 25 gramos de anticorrosivo sélido VCl en polvo.

ANTICORIT SV na na na na na 12-24 2-6 n.r Incremento de VCl en el interior del embalaje.
Bolsitas de 10 gramos de anticorrosivo sélido VCl en granulos.
ANTICORIT UNI G n-a n.a n.a n.a na | 12-24 | 2-6 N-F | Incremento de VCl en el interior del embalaje.
ANTICORITVCI FE Recipiente de plastico con 50 ml anticorrosivos VCl liquido absorbido. Especial
n.a na na n.a na 12-24 | 26 n.r p p quido absorbido. Especia
/EINS%ECI\(IJSQIT) % UNIIP 30 etales ercos
R X Recipiente de plastico con 45 ml/150 ml de VCI liquido absorbido. Multimetal.
DISPENSADOR n.a n.a na n.a na 12-24 | 2-6 nr p p q
Fluidos VCI
Fluido en base aceite mineral de baja viscosidad con aditivos VCl.
ANTICORIT BGI 15 13 5-6 >150 10 8 6-10 3-6 n.r Especial para rodamientos.
Fluido en base aceite mineral con aditivos VCI.
ANTICORITVCI UNI 0-40 30 15 >75 >20 >24 6-12 1-6 n.r Especial para cajas de cambios y depositos de combustible.
ANTICORIT VCI UNI IP 30 10 5 >61 na na 12-24 2-6 na Fluido en base disolvente basado en anticorrosivo VCI.

Afiadir de 150 a 200 ml/m?de embalaje.
® Vcf: Viscosidad Copa Ford  n.a: No aplicable  n.r: No recomendado ANTICORROSIVOS | 1 3
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Anticorrosivos para Transporte
Maritimo y Almacenamiento en Exterior

Debido a la globalizacion y a la ne-
cesidad de optimizar costes y recur-
sos, la exportacion por via mariti-
ma se ha convertido en los ultimos

CANTIDAD INDICATIVA DE VCI NECESARIA POR MES, POR VOLUMEN Y POR DESTINO

COLOCAR LA CANTIDAD INDICADA EN EL CONTENEDOR

afnos en una de las formas mas uti-
Materiales Ferrosos Materiales Galvanizados o Zincados lizadas para enviar las piezas meta-
licas a todo el mundo.
PARA Area.Europa Cruzar Area'Europa Cruzar
y Mediterranea el Ecuador y Mediterranea el Ecuador
3 meses =0 60 20 =0 E!Io conlleya la bUSqueda .de solu-
ciones anticorrosivas especiales que
O ieEee 60 80 >0 65 permitan asegurar la calidad de las
5 meses 70 90 60 70 piezas fabricadas hasta la llegada a
6 meses 85 100 70 80 sus clientes.
9 meses 1o 140 » 120 FUCHS como solucién a esta ne-
12 meses 140 180 120 150 cesidad presenta una amplia ex-
18 meses 180 240 150 200 periencia en la utilizacion de pro-

. i ) ) ductos VCI (ANTICORIT UNI Fl y
Los datos anteriores son por m?, expresados en gramos de sélido o papel equivalente. / 1 m2 de papel contiene aprox. 11 g de
producto VCI. / 1 m? de ANTICORIT UNI FI (PE-film) contiene aproximadamente una cantidad equivalente a 4 g de VCl sélido. ANTICORIT VCI)

Transporte Maritimo

Aplicaciones

Fluido en base aceite mineral de baja viscosidad con aditivos VCI.
13 5-6 | >150 10 8 6-10 3-6 n.r | Especial para rodamientos.

Fluido en base aceite mineral con aditivos VCI.

Especial para cajas de cambios y depésitos de combustible.

ANTICOORIT BGI 15

ANTICORIT VCI UNI 0-40
Anticorrosivos Base Disolvente
ANTICORIT FO 1100

ANTICORIT VCI UNI IP 30
Anticorrosivos Base Agua
ANTICORITAQ 714 60 3(10%) | n.a | 30Q0%) | 48(20%) | 3-6 1-3 n.r
PELICULA CEROSA ANTICORROSIVA
Anticorrosivos Base Disolvente

ANTICORIT BW 366

PELICULA PLASTICA Y LACAS
Anticorrosivos Base Agua

ANTICORIT L 340 PT
Pelicula Plastica-Laca
ANTICORIT L 320 P

Pelicula Plastica Antichoque
ANTICORIT P 200
ANTICORROSIVOS FASE VAPOR

i } Especialmente indicado para piezas metalicas que deben ir a exportacion. Muy
7 >35 30 100 | 12-24 | 8-12 n.r alta proteccion anticorrosiva con minima pelicula y facil de limpiar y desengrasar.
10 5 >61 n.a na | 12-24| 2-6 n.a | Fluido en base disolvente basado en anticorrosivo VCI. Afiadir de 150 a 200 ml/
m? de embalaje.

Fluido en base agua de alta proteccion anticorrosiva.
Facil de eliminar posteriormente.

Producto de pelicula cerosa gruesa y seca.
Especialmente indicado para proteccion en atmosferas hostiles.

Anticorrosivo acuoso de tipo laca. Proteccion de materiales que requieran
v 412523 15 n.a 30 S50 | 24-36 | 12-24 | 3-4 | almacenamientoy transporte prolongados o al exterior. Especialmente indicado
: para tubos y transporte maritimo.

. Proteccion de material para almacenamiento prolongado y transporte maritimo.
v 42516 7 30 30 >100 | 24-36 | 12-24 | 6-12 Especial para estructuras a la intemperie.

Proteccion anticorrosiva antichoque. Plastico fusible. Especial para proteccion
prolongada de herramientas

practicamente indefinida

ANTICORITVCIFEP 70 n.a n.a n.a n.a n.a 1224 | 2-6 nr Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccién VCI (10 — 12 g/m?)

Plastico
ANTICORIT UNI FI

Embalaje con plastico anticorrosivo tricapa de alta resistencia mecanica y con
n.a n.a n.a n.a na | 12-24 | 12-24 | 6-12 | proteccion VCI (aprox. 4 g/m?)

o Vcf: Viscosidad Copa Ford  n.a: No aplicable  n.r: No recomendado
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ANTICORIT

Productos VCI

PRODUCTOS DE PAPEL (VCI FE P) 11 g MATERIA ACTIVA/m?2

PRODUCTO/SERIE GRAMAE HARGO A FORMATOPRESENTAOON UNIDAD
oL 5D, 70 200 1 ROLLO 200 m?
S I R oo oo
o0 RoLl 70 200 12 ROLLO 240 m?
Aol 125020) 70 720 1,25 ROLLO 900 m?
PTG | 0 | 1 | or | eauee | asoroms
e 70 0,25 0,175 PAQUETE 4500 HOJAS
ATROLL 03w200) 70 200 0,3 ROLLO 60 m?
TN T 70 0,5 0,7 PAQUETE 450 HOJAS

ANTICORI"I;(;ILCLIOFE P 75 PE 70 650 1 ROLLO 650 m?
PRODUCTO/SERIE GWQE GALGA LAfﬂGO ANE]HO Ago FORMA:EESENTAOOINJMDAD
o 100 400 1,32 1 18 ROLLO 68 BOLSAS
Sl L 100 400 17 116 1,66 ROLLO 50 BOLSAS
L e 100 400 0,92 0,6 11 ROLLO 100 BOLSAS
L 100 400 0,65 04 0,65 ROLLO 150 BOLSAS
o o 100 400 - 0,4 0,4 CAJA 500 BOLSAS
o 70 280 035 03 06 ROLLO 400 BOLSAS
LS 75 300 13 1 18 ROLLO 50 BOLSAS
ANTICO?{ngfgSI FI 2075 75 300 595 1,2 - ROLLO FILM 1 ROLLO
e 50 200 1,25 1 15 ROLLO 150 BOLSAS

PRODUCTOS DE PAPEL (VCI) 20 g MATERIA ACTIVA/m?

PRESENTACION
GRAMAJE LARGO ANCHO
PRODUCTO/SERIE i o o
FORMATO UNIDAD
Gl 100 182 11 ROLLO 200 m?
e 100 11 0,84 PAQUETE 260 HOJAS

PRODUCTOS SOLIDOS

PRODUCTO/SERIE

FORMATO PRESENTACION

ANTICORIT SV

VCI EN POLVO

CAJA 50 BOLSITAS

ANTICORIT UNI G

VCI GRANULADO

CAJA 200 BOLSITAS

ANTICORIT VCI FE DISPENSADOR

GRANULOS IMPREGNADOS DE VCI LIQUIDO

CAJA 42 UINIDADES

ANTICORIT VCI UNI IP 30 DISPENSADOR

GRANULOS IMPREGNADOS DE VCI LIQUIDO

CAJA 42 UINIDADES

ANTICORROSIVOS

TRANSPPORTE MARITIMO
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Casos Practicos
Soluciones FUCHS

16

LAMINACION DE CHAPA DE ACERO

PROCESO

OBJETIVO DEL ESTUDIO

B DECAPADO DE CHAPA CON ACIDO CLORHIDRICO
W LAVADO

B NEUTRALIZADO

W ACEITADO ANTICORROSIVO

PROPIEDADES SOLICITADAS
AL FLUIDO

PROPUESTA FUCHS

B REDUCCION DEL CONSUMO DE ACEITE ANTICORROSIVO
B EVITAR EXCESIVA CANTIDAD DE ACEITE SOBRE LA CHAPA

EXCELENTE CAPACIDAD ANTICORROSIVA
PROTECCION EN ATMOSFERAS ACIDAS
COMPATIBILIDAD CON FLUIDOS DE CONFORMADO DE TUBO

[}
[}
[}
W FACIL ELIMINACION Y LIMPIEZA DE LA CHAPA

RESULTADOS

W FLUIDO TIXOTROPICO (gama Anticorit RP)
W SISTEMA DE APLICACION ELECTROSTATICO
W CONTROL DE GRAMAJE SOBRE CHAPA DURANTE EL ESTUDIO

DISMINUCION DEL CONSUMO POR TONELADA SUPERIOR A UN 75 %
CANTIDAD DE ACEITE SOBRE CHAPA CONSTANTE (2,5 - 4,0 g/m?)
ZONA DE TRABAJO LIMPIA 'Y SIN ACEITE

FACILMENTE DESENGRASABLE

B TOTALMENTE COMPATIBLE CON FLUIDOS DE CONFORMADO

B SIN PROBLEMAS DE CALIDAD NI OXIDACION

CONFORMADO DE TUBO Y PERFILES

OBJETIVO DEL ESTUDIO

PROCESO

M REDUCCION DEL CONSUMO DE ACEITE ANTICORROSIVO
B EVITAR EXCESIVA CANTIDAD DE ACEITE SOBRE EL TUBO

PROPIEDADES SOLICITADAS
AL FLUIDO

PROPUESTA FUCHS

B CONFORMADO MEDIANTE RODILLOS DE TUBO Y PERFILES
B SOLDADURA POR INDUCCION

B APLICACION DE ANTICORROSIVO HIDROFUGANTE

W CORTE DETUBO

B ALMACENAMIENTO DE PAQUETES

EXCELENTE CAPACIDAD ANTICORROSIVA Y DE HIDROFUGACION

PROTECCION DURANTE 6 MESES EN ALMACEN BAJO CUBIERTO

COMPATIBILIDAD CON EL FLUIDO DE CONFORMADO DE TUBO (RENOFORM CO 520)
BAJO CONSUMO

RESULTADOS

FLUIDO DE ELEVADA PROTECCION (ANTICORIT DFO 50)

SISTEMA CERRADO DE APLICACION POR PULVERIZACION

REALIZACION CURSOS DE FORMACION Y ASISTENCIA TECNICA CONTINUADA
RECUPERACION/TRATAMIENTO/REUTILIZACION DEL FLUIDO

M DISMINUCION DEL CONSUMO POR TONELADA A UNA TERCERA PARTE

B AUSENCIA DE PROBLEMAS DE CALIDAD O DE CORROSION DESDE HACE 4 ANOS
B ZONA DE TRABAJO LIMPIAY SIN ACEITE

B TOTALMENTE COMPATIBLE CON FLUIDOS DE CONFORMADO

12,00

10,00

8,00—

CONSUMO

(KG FLUIDO/TN ACERO)

- [ I o [ [ |
ANO 1 ANO 2 ANO 3 ANO 4 ANO 5

1,80
1,60
1,40 —|

1,20

1,00
0,80
0,60

CONSUMO

(KG FLUIDO/TN ACERO)
040

020

o0 T T T 1
ANO 1 ARNO 2 ANO 3 ANO 4 ANO 5



ANTICORIT

COMPONENTES METALICOS:

FABRICACION DE RODAMIENTOS

M EVITAR PROBLEMAS DE OXIDACION DURANTE EL ALMACENAMIENTO

OBJETIVO DEL ESTUDIO B EVITAR UN CONTENIDO DE ACEITE EXCESIVO SOBRE LAS PIEZAS

B DESENGRASE DE LAS PIEZAS
B APLICACION DEL ANTICORROSIVO EN LINEA

PROCESO B EMBALAJE AUTOMATICO CON PLASTICO CONVENCIONAL Y TERMOSELLADO
B INTRODUCCION EN CAJAS DE CARTON
W ALMACENAMIENTO Y EXPORTACION

B OXIDACION DE PIEZAS POR EVAPORACION/CONDENSACION DE DISOLVENTES Y HUMEDAD
PROBLEMA PREVIO EN EL INTERIOR DEL EMBALAJE

B EXCELENTE CAPACIDAD ANTICORROSIVA (> 6 meses)
REQUERIMIENTOS NECESARIOS W AUSENCIA DE COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES (COV)
W NO MANCHAR EL EMBALAJE

FLUIDO CON ADITIVOS VCI (gama ANTICORIT BGl)
SISTEMA DE APLICACION POR PULVERIZACION DE FLUIDO DE BAJA VISCOSIDAD
EVITAR LA NECESIDAD DE LA EVAPORACION

PROPUESTA FUCHS

W AUSENCIA DE PROBLEMAS DE CALIDAD O DE OXIDACION
B MiNIMA CANTIDAD DE ACEITE SOBRE LA PIEZA
B ZONA DE TRABAJO LIMPIA

RESULTADOS

TRANSPORTE MARITIMO:

FABRICACION DE COMPONENTES DE AUTOMOCION

B ASEGURAR LA PROTECCION ANTICORROSIVA CON PRESENCIA DE AGUA EN EL INTERIOR DEL EMBALAIE,
OBJETIVO DEL ESTUDIO DURANTE EL TRANSPORTE MARITIMO EN CONDICIONES MUY SEVERAS

M MECANIZADO CON FLUIDO SOLUBLE
PROCESO PREVIO B EMBALAJE EN CAJA DE MADERA CON BOLSA DE PLASTICO
B ALMACENAMIENTO Y EXPORTACION

M FUERTE OXIDACION DE PIEZAS DURANTE EL TRANSPORTE DE LAS PIEZAS AL HEMISFERIO SUR DEBIDO
PROBLEMA PREVIO A LA PRESENCIA DE AGUA EN EL INTERIOR DEL EMBALAJE

M EXCELENTE CAPACIDAD ANTICORROSIVA (> 6 meses)
REQUERIMIENTOS NECESARIOS B PROTEGER LAS PIEZAS FRENTE A LA PRESENCIA DE AGUA

W UTILIZACION DE BOLSA DE PLASTICO CONVENCIONAL

PROPUESTA FUCHS W UTILIZACION DE ANTICORIT VCI LIQUIDO EN EL FONDO DEL EMBALAJE, JUNTO A LAS PIEZAS

AUSENCIA DE PROBLEMAS DE CALIDAD O DE OXIDACION
MiNIMA CANTIDAD DE FLUIDO SOBRE LAS PIEZAS
REDUCCION DE COSTES POR NO UTILIZAR FLUIDOS ANTICORROSIVOS

u
RESULTADOS .
B INCREMENTO DE LA LIMPIEZA Y SEGURIDAD LABORAL

ANTICORROSIVOS | 17



R
FUCHS
=

Productos de Proteccion Anticorrosiva
GAMA BASICA ANTICORIT

Producto

PELICULA ACEITOSA ANTICORROSIVA
Base Aceite
ANTICORIT 5

ANTICORIT FO 120 14 10-15 >175 20 60 10-14 8-10 n.r
ANTICORIT 6120/42 16 13 125 10 24 8-12 5-8 n.r
Base Disolvente

ANTICORIT FO 1100 5 7 >35 30 100 12-24 8-12 n.r
Base Aceite Tixotrdpicos

ANTICORIT RP 4107 S 23 18 210 30 24 12-36 8-16 n.r
ANTICORIT RP 4107 LV 9 5 145 20 18 6-12 3-6 n.r
ANTICORIT PL 3802 39 S 40 15 >185 20 24 12-24 8-16 n.r
ANTICORITPL39 LV 8 7 5 >110 >12 16 3-14 1-6 n.r
ANTICORIT DFO 50 3 3 >61 15 60 10-12 8-10 n.r
ANTICORIT DFO 377 3 3 >40 10 40 8-12 6-8 n.r
ANTICORIT DFO C 34 2 2 >61 5-10 20 3-6 2-4 n.r
ANTICORIT DFO 121 1 8 >110 10 30 8-12 6-8 n.r
NEUTRAFILM H 55 2-3 5-10 20 3-6 2-4 n.r
ANTICORIT MKR 30 3 (10 %) n.a 20 (20 %) 12 (20 %) 1-3 n.r n.r
ANTICORIT AQ 714 60 3 (10 %) n.a 30 (10 %) 48 (20 %) 3-6 1-3 n.r
ANTICORIT DFW 2 2 >40 30 >36 8-12 4-8 n.r
ANTICORIT DFW 25 2 1 >40 10 24 3-6 2-4 n.r
ANTICORIT DFW-R 2 2 >61 10 24 6-10 3-6 n.r
ANTICORIT DFW 8101 2 1 >58 5-10 12 3-6 2-4 n.r
ANTICORIT DFW 9101 2 1 >88 5-10 8 3-6 2-4 n.r
ANTICORIT BW 366 80 20 40 50 >2 meses 24-36 12-24 3-6
ANTICORITW 426 2 2 >45 10 >24 4-8 2-6 n.r
ANTICORITW 4132 2 1-2 >61 5 >12 2-6 1-3 n.r
ANTICORIT W 8264 2 2 >61 10 24 3-8 2-6 n.r
NEUTRAFILM R 100 10-15 12-24 6-12 1-3
PELICULA PLASTICA Y LACAS ANTICORROSIVAS

Base Agua

ANTICORIT L 340 PT vcf 4/25:23 15 n.a 30 >50 24-36 12-24 3-4
Pelicula Plastica-Laca

ANTICORIT L 320 P vcf 4/25:16 7 30 30 >100 24-36 12-24 6-12

Pelicula Plastica Antichoque
ANTICORIT P 200 n.a L g practicamente indefinida
ANTICORROSIVOS FASE VAPOR

ANTICORIT VPI n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 2-6 n.r
ANTICORIT VCI FE P n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 2-6 n.r
Plastico

ANTICORIT UNI FI n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 12-24 6-12
Solido

ANTICORIT SV n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 2-6 n.r
ANTICORIT UNI G n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 2-6 n.r
ANTICORIT VCI FE DISPENSADOR n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 2-6

ANTICORIT VCI UNI'IP 30 DISPENSADOR n.a n.a n.a n.a n.a 12-24 2-6 n.r
Aceites

ANTICORIT BGI 15 13 5-6 >150 10 8 6-10 3-6 n.r
ANTICORIT VCI UNI 0-40 30 15 >75 >20 >24 3-12 1-6 n.r
ANTICORIT VCI UNI IP 30 10 5 >61 n.a n.a 12-24 2-6 n.a

ANTICORROSIVOS VARIOS
Anticorrosivo Cobre
ANTICORIT 532 n.a n.a n.a

Construccion

ANTICORIT TX 7R n.a n.a >175 n.a n.a 12-24 6-12 n.r
Anticorrosivo Frenos
ANTICORIT BML 3 25-30 20 >175 4 8 3-6 1-3 n.r




ANTICORIT

I PRODUCTO RECOMENDADO PARA DICHA APLICACION
PRODUCTO UTILIZABLE PARA DICHA APLICACION
[ ] PRODUCTO POCO UTILIZADO PARA DICHA APLICACION

Aplicaciones

Fluido base aceite mineral para proteccion de chapa posterior a decapado.
Elevada proteccidn anticorrosiva. Aplicable por sistemas electrostaticos. Resistente a los rayos UV. Aplicacion general sobre pieza seca.

Especialmente indicado para piezas metalicas que requieran muy alta proteccion anticorrosiva con minima pelicula y facil de limpiar y desengrasar.

Fluido tixotrépico aprobado segtn VDA 230-201. Proteccién de chapa y pieza embutida.
Fluido tixotropico aprobado segtin VDA 230-201. Limpieza de chapa para carroceria.

Producto PRELUBE apto para proteccion de chapa y estampacion posterior.
Limpieza de chapa para carroceria previa a estampacion.

Fluido con elevada capacidad de desplazamiento de agua. Méaxima proteccion con minima pelicula. Especialmente indicado para proteccion
de chapa laminada en frio y chapa galvanizada tras procesos de conformado de tubo y/o perfiles.

Fluido hidrofugante con rapida velocidad de evaporacion.

Fluido con elevada capacidad de desplazamiento de agua. Minima pelicula aceitosa.

Fluido desplazante de agua sin disolvente. Proteccion de tubo conformado y barra calibrada.
Fluido anticorrosivo en spray.

Fluido anticorrosivo en base agua. Producto de proteccion anticorrosiva general.
Fluido en base agua de alta proteccion anticorrosiva.

Fluido hidrofugante con elevado punto de inflamacion. Pelicula cerosa fina y seca.
Fluido hidrofugante con elevado punto de inflamacion y minima pelicula. Pelicula cerosa seca.
Fluido hidrofugante con disolvente NO COV (Compuesto Organico Volatil). Minima pelicula cerosa fina y seca.

Producto de pelicula cerosa gruesa y seca. Especialmente indicado para proteccion en atmosferas hostiles.

Producto de pelicula cerosa fina y seca. Especial para proteccion de cilindros de laminacion.

Producto de pelicula cerosa muy fina y seca. Especialmente indicada para piezas que puedan estar en contacto.

Producto de pelicula cerosa muy fina y seca. Especialmente indicada para piezas que puedan estar en contacto (aros planos).
Producto anticorrosivo en spray. Especial para proteccion de moldes y matrices.

Anticorrosivo acuoso de tipo laca. Proteccion de materiales que requieran almacenamiento y transporte prolongados
o al exterior. Especialmente indicado para tubos y transporte maritimo.

Fluido hidrofugante con rapida velocidad de evaporacion. Pelicula cerosa fina y seca. (cumple VW-TL 5211 de VW y SZ 600 A de Ford).
Fluido hidrofugante con rapida evaporacion y minima pelicula. Pelicula cerosa muy fina y seca.

| \ Proteccion de material para almacenamiento prolongado y transporte maritimo.Especial para estructuras a la intemperie.

] Proteccion anticorrosiva antichoque. Plastico fusible. Especial para proteccion prolongada de herramientas.

Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (16 — 20 g/m?).
Embalaje de piezas y bobinas en papel con proteccion VCI (10 — 12 g/m?).

Embalaje con pléstico anticorrosivo tricapa de alta resistencia mecénica y con proteccion VCl (aprox. 4 g/m?).

Bolsitas de 25 gramos de anticorrosivo sélido VCI en polvo. Incremento de VCl en el interior del embalaje.
Bolsitas de 10 gramos de anticorrosivo sélido VCl en granulos. Incremento de VCl en el interior del embalaje.
Recipiente pléstico con 50 ml anticorrosivos VCl liquido absorvido. Especial para metales férricos.

Recipiente de plastico con 45 ml/150 ml de VCl liquido absorvido. Multimetal.

Fluido en base aceite mineral de baja viscosidad con aditivos VCI. Especial para rodamientos.
Fluido en base aceite mineral con aditivos VVCI. Especial para cajas de cambios y depésitos de combustible.
Fluido en base disolvente basado en anticorrosivo VCI. Afiadir de 150 a 200 ml/m? de embalaje.

‘ ‘ | Fluido anticorrosivo especial para cobre y sus aleaciones.

\ \ I Fluido tipo grasa utilizado como anticorrosivo y lubricante.

\ \ | Fluido anticorrosivo compatible con liquidos de frenos.

ANTICORROSIVOS | 19
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Lubricantes Industriales FUCHS

Innovacidn y Servicio

Los sistemas de produccion y calidad de la Industria
Metalmecanica evolucionan constantemente y con
ellos los requerimientos sobre los fluidos anticorrosivos.

En respuesta a estas demandas, FUCHS ofrece su gama
de productos innovadores. Tenemos el anticorrosivo
que necesita, consltenos.

Los ingenieros de Aplicacion y Consultores Técnicos
de FUCHS, tienen como mision proponer las soluciones
mas adecuadas y afadir valor a los procesos productivos

de sus clientes.




