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¢QUIENES SOMOS?

Berkoa S. Coop., somos una cooperativa ubicada en Elgoibar,
localidad situada en el corazén del Pais Vasco, con una fuerte
tradicién en la industria de la maquina-herramienta.

Como cooperativa todo el equipo humano buscamos un
objetivo comun: ofrecer soluciones a medida para resolver
las necesidades de nuestros clientes. La satisfacciéon de
sus demandas es nuestro motor para seguir mejorando. Nuestro
equipo estd compuesto por profesionales con larga experiencia en
la industria de fabricacién avanzada.

La innovacioén, dedicacion y el entusiasmo son los elementos
clave para ofrecer a nuestros clientes servicios de alta calidad.
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¢{QUE HACEMOS?

El equipo de Berkoa S.Coop estamos especializados en la realizacién de proyectos llave en mano.
Desde la toma de contacto con el cliente, hasta la puesta en marcha de la maquina en sus instalaciones.

» Conocimiento de las necesidades del cliente.

» Estudio de las posibles soluciones y presentacién de las mismas.
» Valoracion econdmica del proyecto y calculo de los plazos de ejecucion.
» Realizacién del disefio de la maquina.

» Fabricacién y compra de todo el material necesario.

» Montaje mecénico y eléctrico.

» Puesta en marcha.

» Pruebas y presentacién de resultados al cliente.

» Recepcion en Berkoa S.Coop.

Envio de la maquina.

Implantacién de la maquina en casa del cliente.

» Puesta en marcha, pruebas y recepcién en casa del cliente.

» Mantenimiento preventivo.

» SAT.

v
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Todo este desarrollo lo hacemos en estrecho contacto con el cliente, que es el mejor conocedor
de su producto y el que tiene el verdadero “know-how” del mismo.
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SOLDADORAS DE FRICCION ROTATIVA

Actualmente somos los unicos fabricantes de soldadoras de
friccion rotativa a nivel nacional.

SIEMENS

La soldadura de friccién rotativa es un proceso de unién de materiales
en el gue mediante la presién y la rotacién de una pieza sobre otra, se
genera el calor necesario para soldar las piezas. Con esta tecnologia
se pueden realizar uniones tanto del mismo como de diferentes
materiales.

Entre las caracteristicas mas importantes de estas maquinas se
encuentra el Controlador registrado ©BLSC 4.0 codisefado junto éQuieres saber mas?
con nuestro partner tecnolégico Lortek. El controlador permite la  Enlace a canal de Youtube
captura de datos en tiempo real, con apenas margen de un milisegundo.

El control de trazabilidad y el almacenamiento de los pardmetros y sus

graficos son caracteristicas destacables de este controlador.

Ensayos habituales a realizar para evaluar la calidad de las uniones soldadas por friccién:
» Inspeccidn visual.
» Comprobaciones geométricas y dimensionales.
» Examen metalografico (macro-micro).
» Analisis de microdurezas.
» Ensayos mecanicos: traccién, doblados (en funcién de tipo de pieza: didmetro,
macizo o tubo, etc).

Forja y acero F114 y HSS Aluminio y cobre

Automocion Herramientas Tendidos eléctricos
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https://www.youtube.com/%40berkoamachinetools2433/playlists

APBeErKoA LOMTEK ©BLSC4.0
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LORTCK ’BER KOA Friction Dashboard
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CONTROLADOR ©BLSC 4.0 CONTROLLER

El controlador ©Berkoa Lortek System Control 4.0 marca un hito tecnolégico en el
ambito de la soldadura por fricciéon rotativa.

Disefiado para optimizar la puesta a punto del proceso, garantizar la trazabilidad y ofrecer
soluciones personalizadas, este sistema combina precisidn, conectividad y facilidad de uso,
ayudando a las empresas a mejorar su competitividad en un mercado cada vez mas exigente.

Su flexibilidad y capacidad de integracién a medida lo convierten en una herramienta clave tanto
para negocios que buscan dar el salto hacia la digitalizacién como para aquellos que ya operan
en entornos altamente automatizados.

Principales caracteristicas del ©BLSC 4.0:
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Conectividad inteligente y mantenimiento simplificado:

» PLC Siemens S7 1500: Garantiza un tiempo de ciclo de 1 ms, proporcionando un control
rapido y preciso junto con una programacién avanzada y segura.

» HMI SIMATIC WinCC: Interfaz intuitiva que facilita la interaccién con el usuario, permitiendo
un manejo y diagnéstico eficiente de los sistemas eléctricos, hidraulicos y lubricacién de la
maquina.

Parametrizaciéon y monitorizacién de los actuadores y ciclos automaticos.

Gestién avanzada de usuarios con jerarquia de permisos.

Edicién, gestién y backups de recetas de produccién.

Proporciona un completo histérico de alarmas, con diagndsticos detallados sobre la
maquina, comunicaciones, estado de actuadores, alarmas del ciclo automético y piezas no
conformes (NK), facilitando una rapida identificacién y resolucién de problemas.

Conexién via PROFINET para una comunicacién robusta y eficiente entre todos los componentes
del sistema.

Los sensores 10-Link mejoran significativamente el mantenimiento gracias a su capacidad para
realizar cambios rapidos de sensores averiados sin necesidad parametrizacién manual.

» Plataforma web para registro de parametros. Visualizacion grafica del proceso:

Registro datos clave del proceso como presién, acortamiento, par y velocidad de giro. Estos
datos son accesibles desde la red local desde explorador web, garantizando trazabilidad
completa y almacenamiento seguro para oficina técnica.

Representacién grafica a través de curvas del proceso de soldadura para un control preciso.
Generacién de informe por lotes personalizado, por referencia y fecha.

» Configuracion flexible: Ajuste de parametros criticos desde pantalla tactil con
almacenamiento directo en el sistema y posibilidad de backup exportable.

» Conectividad con Industria 4.0: Capacidad para integrar datos de produccién con
plataformas externas para una gestién completa de planta. (OPC UA, MQTT).
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I Limit min. | I Re=sailt min. | I Result ” Razsult masx. ” Limit maoe. I

[ Startposition___26v.07mm | [ 0000mm | [ w90rmm | [ 300.000mm ]

[ Prefriction 1 force ] | 0.00kN I 0.00kN ] [ 0,00kN [ wooe |
[ Prefriction 1 rpm ] | Drpm | rpm | [ Orpm |[ aocoem ]

[ Prefriction 2 force ] | 0.006N I 0.00kN ] [ 0,00kN [ 0.00kMN ]

[ Prefriction 2 rpm ] | rpm ]| rpm | [ Orpm I Orpm |

[ Friction force ] | 0.00kN [ EX [ 33,30k || SO.0MN |
[ T Fiction time ] | 0.000 5 ] [ 4.002 5 | [ sowoos |

[ Friction rpm | [ oem ][ opm L oem J[ zo00pm |

[ Frcion shortcring | [ ot ]
R [ Braking time ] | 0.000 5 ] 0.000 5 2.000 5

[ Forging 1 force ] | 0.00kN [ 7409 ] [ v ][ 0omn |
[ Forging 2 force ] | 0.00kN 1 0.00kN [ 0.00kN | 0.00kN |

DATA LOGGING

Total shartening 0,000 mm 0,35 mm 15.000 mm
Process time 0.000 5 9203 5 500000 5

Beneficios clave del ©BLSC 4.0:

» Versatilidad en materiales: El alto grado de parametrizacién de la maquina permite
soldar tanto materiales metdlicos similares como disimilares con alta calidad estructural y
minima afectacién térmica (cobre-aluminio, aceros de distinta dureza, etc.).

» Adaptabilidad modular: Su disefio flexible se ajusta a las necesidades especificas de
cada proyecto, desde prototipos hasta producciones a gran escala.

> Aplicaciones multisectoriales: Ideal para industrias como automocién, aeronautica,
agricola, ferroviaria y eléctrica.
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¢ Necesitas soldar piezas?

Subcontratacion, prototipos, pruebas, etc.

J — lsqlno’.
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- Partner Tecnologico:

SoldAvanzaj

- Technology partner:

LORTEK

MEMEER OF BASQUE RESEARCH
L TECHHILOGY ALLIANCE

- Controlador registrado:
- Registered confroller:

Do you need 1o weld parts? © e BLSC 4.0
Subcontracting, profotyping, festing, efc. '

You name i, we make it.




SOLDADORAS DE FRICCION ROTATIVA

Soldadora de friccion rotativa
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SoldAvanzg

SoldAvanze

» Dos gamas de trabajo:
20 Tn de empuje y 3.000 rpm.
60 Tn de empuje y 1.500 rpm.
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» 40 Tn de empuje y 2.000 rpm.
» Bienes de equipo.
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Berkoa S. Coop.
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20870 Elgoibar (Gipuzkoa) Spain
T. +34 943 840 007
berkoa@berkoa.com

V.: 02/2026

www.berkoa.com


https://www.berkoa.com
https://www.berkoa.com

