BOMBA DE CALOR: ecoGEO 12-40

= Control de potencia térmica = Gestion integrada de bloque de

modulante en un amplio rango (25- hasta 6 bombas de calor en paralelo.
100%) y control de caudal modulante =  Gestién in_te%rgda de sistemas de
en |OS_ ’ circuitos de captacion 'y emision simultanea frio/calor segun
produccion (20-100%). esquema. _
» Gestion integrada de hasta 5 wm Gestion de Free Cooling /
temperaturas  de  impulsiéon Refrescamiento Pasivo
diferentes, 2 acumuladores de = Todos los modelos disponibles
inercia diferentes (1 calefaccion y 1 Trifasicos.
refrigeracién), 1 acumulador de = Productoscompatiblescone-manager INVERTER
ACS, 1 piscinaal control horario de y e-system.
la recirculacion de ACS por bomba de = Contadores de energia integrados
calor. para consumo eléctrico, produccion
» Gestion integrada de equipos de térmica de calor/frio y rendimientos
apoyo externos auxiliares todo/nada instantaneos y estacionales mensual y
0 modulantes, por ejemplo resistencias anual. CasCAOHR MiKTO
eléctricas o calderas todo/nada o calderas !
modulantes.
ESPECIFICACIONES ECOGEO HP 12-40 UDS. HP1
Lugar instalacion - Interior
Tipo sistema captacion’ - Geotérmico / Aerotérmico / Hibrido
APLICACION Calefaccion, ACS con acumulador externo y piscina - v
Refrigeracion activa integrada - v \ v
Control Refrigeracion pasiva externa - 4
Rango modulacién compresor % 252100
Potencia calefaccion?, BOW35 kw 10,7 a 44,6
COP?, BOW35 - 4,6
Potencia refrigeracion activa?, B35W7 kw - 11,3458
PRESTACIONES EER? B35W7 = - 44
Temperatura ACS maxima sin apoyo °C 60
Temperatura ACS maxima con apoyo °C 70
Nivel emision sonora® db 43 a 58
Etiqueta energética / ns con control clima medio - A++/187%
Rango temperaturas calefaccion / Consigna °C 10a60/20a60
Rango temperaturas refrigeracion / Consigna °C 4a35/7a25
LIMITES DE Rango temperaturas cgptaci_c’tn cale_facciépl :C -20a +35
OPERACION Rango te.mpgraturals disipacion r.efngeraa(.)n C 10 a 60
Presion circuito refrigerante minimo / méaximo bar 2145
Presion circuito de produccion bar 0,5a3
Presion circuito de captacion bar O,S‘a 3
Carga de refrigerante R410A kg 4 4,2
FLUIDOS DETRABAJO Tipo de aceite del compresor/carga de aceite kg POE/3,3
1/N/PE 230V / 50-60 Hz - 4
DATOS ELECTRICOS Proteccion externa maxima recomendada A C16A
CONTROL Fusible circuito primario transformador A 0,5A
Fusible circuito secundario transformador A 2,5
3/N/PE 400V / 50-60Hz - 4
. Proteccion externa maxima recomendada* A C25A
gglf\—/%s/.\%lécc-ftgc;s Consumo maximo?, BOW35 kW/A 10,9/17,7
P Consumo maximo?, BOW55 kW/A 15,5/ 24,6
TRIFASICA X
Intensidad arranque A 9,8
Correccién de coseno @ = 0,96-1
Altura x ancho x profundidad mm 1000x950x900
DIMENSIONES Y PESO Peso en vacio (sin ensamblaje) kg 280 \ 285

* Depende de esquema

1. Con el uso del gestor de fuentes. o © 1 i i
Inversion mediante valvula de 4 vias

2. Conforme a EN 14511, incluyendo el
consumo de bombas de circulacion y driver
del compresor.

3. Conforme a EN 12102, incluyendo
el kit de aislamiento acUstico del
compresor.

4. El consumo maximo puede variar
significativamente con las condiciones de
trabajo, o si se limita el rango de operacion
del compresor. Consulte el manual de
servicio técnico para informacion mas
detallada.

Nota: no incluye circuladoras de primario ni secundario

/////////////////////////A

/



BOMBA DE CALOR: ecoGEO 12-40

®  ecoGEO 12-40 -

185
ecoGEqAW — e !
35/55°C e 31 B33s | 0
) ™
A” c I
S e o
g >~
@ o
D A *
= | 1 = I I
m  SUPERVISOR-conexién de dos o mas unidades- 250 0 =196 .
= GESTOR DE FUENTES -

A.Impulsion Primario / 2"M =

@ B. Retorno Primario / 2" M

C.Impulsién Secundario / 2"M
D.Retorno Secundario / 2"M

[ [ T T 11 -
-~
55 [  e=T2captacion -3/0 °C 2 7
. - J —— T captacion -30°C
50 — =====T2 captacion 2/5°C — - | .- 1" T captacion -3/0°C ‘ s 65 pocion 25
-, e P 0 5~ —_
- = = T2 captacion 7/10 °C - b s, oo ‘ Pz . — _T'caplncm?/‘w"c
g4 — T+ H ' 2 C1 T 1 T 1=k
= . R 2 55 =
c - P K i T F1+-k4
R > = Y »; 8 s -
e 6 B R S
S - = § il
& Vi — S s 45 ——
g = - L ‘ 4 T =
S 30 —= — s L’_’_’_'_FF
E 4. L1 ) 35
= 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
£ P g =t SRR B B o
a el s
20 =
- /
~7--1
I
15 peeps T2 produccion 30/35 °C
10 =
25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100
Velocidad del compresor (%)
55
llg) [T T T 11 ]
50 — ——T?captacion -3/0°C —
45 |—  =====T"captacion 2/5°C T = .
i - T i o L1 —— T captacion 30°C__ |
— = =T captacion 7/10 °C A g — T captacion -3/0°C 38 —mmme T captacion 215 °C ‘
2 40 o " 36 H = =Tcaptacen 710°C
copis I
=3 L~ .-~ |1 s — — T captacion 7110°C L »
I3 = %) 8 F4—F-FT-Fd—-T—-+=-F4
53 1 H > 52 =T -
5 1 .- o g | L
£u S = e
o - .-
w e P il B | ”
o2 e 3 LA 20 ———=
5 - ’__-" L . ] T 24
U LATE ] innnni| BN e
LT e L 3 0 3 0 4 f % @ e 0 75 @ @ w0 % 0 %26 30 3 w0 45 0 5 e s 70 75 80 85 %0 s 100
T Velocidad del compresor (%) Velocidad del compresor (%)
10 F ] T2 produccién 50/55°C '—
5
25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
Velocidad del compresor (%)
I 0
. [ T T T T 1 -1
L
=T produccion 7/10 °C -
80 [ ====-T2produccion 12/15°C P »
§ — —T?produccion 18/21°C - T
- ]
=50 o ) B N
g - T . - // 2 =T produccion 7/10°C N “—— T produccién 7/10°C
£ A P | 12— e T 1215°C | o 12r15°C
L -~ - st — —T*produccion 1821 °C | > o o || = =T produccen 1821
= = -
-] L~ e L—1 210 =7
G - Pt |1 84 Lz B
© o o 3 2 = -
5. L]t ol i EZ i -
] - — H = - F=+—-1
k 1.1 L s -
© A7 - _— ° —T———
s gt 2 3
o [ 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100
10 Velocidad del compresor (%) Velocidad del compresor (%)
25 30 3 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90 95 100
Velocidad del compresor (%)

L
//////////////
//////////////////////////////////////////

//////////////

L
I ot @COFOREST
o www.ecoforest.es

///////////////
//////////////////////////////////////////
YY)



