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MARINI

FAYAT GROUP

UItiIMAP

Rendimiento y tradicion




La fabricacion de aglomerados necesita del saber-hacer, de Ia
precision y sobre todo de una herramienta industrial fiable y
experimentada. Las plantas de aglomerado UItiMAP acompanan
a los constructores de carreteras a través del mundo, no
solamente permitiéndoles producir al mejor costo las mezclas
mas complejas, sino también beneficiandose de sintesis de mas
de 60 anos de experiencia de MARINI en mundo del aglomerado.
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UItiMAP

Fiabilidad, calidad y flexibilidad

La calidad de los aglomerados es el corazon mismo del disefio de las plantas de
aglomerado UItiMAP, ademas deben ser capaces de hacer frente a ritmos de
produccion y a condiciones de obra muy intensas.

m Fiabilidad y experiencia
Mas de 3 000 instalaciones vendidas en el mundo son un
auténtico testimonio de la calidad de las plantas UItiMAP.

m Flexibilidad

Los modelos estandar permiten  mdultiples
configuraciones para satisfacer las exigencias mas
diversas. También es posible  evolucionar
posteriormente hacia configuraciones mas complejas.

m Ergonomia

Acceso facil y comodo a todos los puntos de
mantenimiento de la planta, incluso para los modelos
mas pequefios de la gama.
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m Reciclaje
Todas las soluciones de reciclaje estan disponibles.

m Aglomerados especiales

Preparado para todas las formulas modernas:
aglomerados templados, espuma de betln,
aglomerados de colores, betunes modificados,
aditivos, etc...

m Calidad y trazabilidad

El experto disefio del mezclador y la dosificacion
fiable y constante del betin garantizan la calidad de
los aglomerados. El sistema de gestion y control de la
planta asegura la trazabilidad de los parametros de
produccion.
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Técnica

Funcionamiento general de la planta

1 Almacenamiento y dosificacion de aridos virgenes 6 Torre de mezcla

2 Tambor secador y anillo de reciclaje - Elevador en caliente

3 Filtro - Elevador de finos

4 Silo de almacenamiento de los finos - Criba
de aportacion - Almacenamiento bajo criba

5 Silo de almacenamiento de los finos - Dosificacion de los componentes
de recuperacion - Mezclador

7 Almacenamiento de aglomerados calientes
8 Parque de ligantes
9 (abina de comando y automatismo
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Dosificador de aridos
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UItiMAP

Almacenamiento de los materiales y composicion del huso granulométrico

Tolva

B Capacidad basica: 11 m®

B Ancho de carga:3,5m

B Ampliacion hasta 18 m?

B Grupo de dosificacion de 1 a 15 tolvas

Variante
H Tolvas de 10, 20 0 30 m3

Extractor
B Dosificacion volumétrica (precision: + 5%)
B Caudal de 6 a 150 t/h

H|,.iHMI i

Opciones

Extractor ponderal (precision: + 2,5%)
Revestimiento anti adherencia
Parrillas de proteccion

Bases metalicas

Tolvas en Chapa galvanizada

Features

Conjugacion de los caudales de los extractores

LED indicador de funcionamiento del extractor y
de la necesidad de recargar la tolva

Altura de carga reducida
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Secado
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El tambor secador en contra corriente, dotado de un quemador fiable y de calidad,
permite optimizar los intercambios térmicos y controlar asi el consumo energeético

y los costos.
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Tambor secador de alto rendimiento

Disefio

m El cilindro secador es de acero especial, soldado con arco
automatico por robot.

m Lalongitud del tambor, la velocidad adecuada de los gases,
asi como la forma y disposicion de los alabes son los
factores que optimizan los intercambios térmicos y
disminuyen por tanto el consumo energético.

m Una sonda situada a la salida del tambor permite el control
permanente de la temperatura de los aridos.

m El canal de salida de los aridos esta protegida por una
chapa anti desgaste.

m Los alabes, en acero de alta resistencia, estan atornillados
para un mantenimiento sencillo.

Opciones

m Cinta de entrada reversible para permitir
una calibracion mas facil de los dosificadores de aridos.

m Dispositivo vibrante en el suelo o sobre la cinta de
entrada.

m Introduccion del reciclado por el anillo, que permite una
tasa de reciclaje hasta el 35% (y mas, en algunos casos
especiales).

Quemador

El conjunto quemador/secador esta disefiado para una eficacia
térmica maxima: el consumo de combustible se optimiza, y las
emisiones de CO, se limitan.

Diseiio

m Quemador cerrado, de aire total, fiable y de disefio sencillo.

m Funcionamiento automatico del encendido del quemadory
la regulacion de la potencia de calentamiento en funcion de
la temperatura de salida de los aridos.

Polivalencia

m Adaptado a todos los combustibles del mercado: gasoil,
fuel pesado, gas natural, polvo de lignito.

m Regulacion mecanica o electrénica de la relacion

aire/combustible.
6
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UItiMAP

Filtracion y tratamiento de los finos

El respeto de la normativa medio ambiental en vigor y la calidad misma del material
final hacen indispensable el uso de sistemas adecuados de filtracion y de
recuperacion de los finos.

Filtracion de los gases

Los gases de combustion provenientes del cilindro secador,
cargados de particulas finas son aspirados hacia el filtro
conectado al tambor. Estos gases pasan a través de
mangas filtrantes, que retienen los finos dejando pasar los
propios gases. Una limpieza ciclica de las mangas por
medio de aire libre permite recuperar los finos por
gravedad.

Pre separador

El pre separador (opcional) integrado en el filtro permite la
recuperacion de los finos mas gruesos, que son
reintroducidos en el pie del elevador en caliente.

Circuito de los finos de recuperacion

Los finos recuperados son enviados a una tolva tampon
por un elevador, después son transferidos a la bascula por
sinfin. Los finos estan adn calientes cuando son
reintroducidos en la mezcla final.

Filler de aportacion i
La bascula es alimentada por un sinfin extractor 3 :
directamente conectado al silo de almacenamiento sobre 1 s -

elevado.

Seguridad

Un doble sistema de seguridad y control de la temperatura
a la entrada del filtro detiene el quemador si la
temperatura es excesiva. Este dispositivo se completa con
una valvula de mezclado que permite inyectar aire fresco.

Opciones
- Chimenea inox

- Variador de frecuencia sobre el motor
del ventilador extractor
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Torre de mezcla

—

La reclasificacion granulométrica y la dosificacion precisa de los materiales son
partes esenciales del proceso de fabricacion de los aglomerados. Los modulos de
la torre estan dotados de medios de acceso adecuados para facilitar los trabajos de
mantenimiento.

Elevador en caliente

Sistema estanco de elevacion de los aridos calientes
desde el tambor secador hasta la criba

Auto regulacion de la tension de la cadena por
contrapesos

Regulacion en el pie del elevador para facilitar el acceso

m Sistema de tension interno para una estanqueidad

perfecta
Accionado por doble cadena tipo Marine, de facil
mantenimiento (opcional: mono-cadena con rodillo)

Criba vibrante

4,5 0 6 selecciones, segun los modelos

Chasis totalmente atornillado

Regulacion automatica de la tension de las mallas
Sistema de vibracion externa para un mantenimiento
facil

Probado en fabrica durante 24 horas

Almacenamiento bajo criba

El almacenamiento integra un bypass como estandar.

El disefio modular de las tolvas de almacenamiento permite
ajustar las capacidades bajo pedido, segun los modelos
(hasta 200 Tm).

Dosificacion de los aridos y de los finos

Los aridos y los finos/fillers son pesados cada uno en una
bascula especifica.
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UItiMAP

La combinacion del experimentado disefio del mezclador MARINI y de un sistema
de dosificacion del betun de alta precision permite garantizar la calidad de la

mezcla final.

Mezclador

Disefio

m El sistema de accionamiento del mezclador de doble eje
consiste en dos moto-reductores directamente acoplados
a los ejes y sincronizados por acoplamientos estriados.

m Brazos y contra brazos estan alineados para permitir un
mezclado mas enérgico.

m El disefio del mezclador permite una distribucion
homogénea de los finos y los aridos, asegurando asi un
mezclado mas rapido.

m El betln es inyectado por medio de una rampa de
inyeccion, permitiendo asi una distribucion uniforme a
todo lo largo del mezclador.

m El coeficiente de llenado y la duracion del ciclo son
regulados desde la cabina de mandos por el operador.

Mantenimiento

m Brazos y paletas estan atornilladas para una sustitucion
sencilla.

m Les paletas pueden ser volteadas 180° para una aumentar
la duracion al doble.

m El engrase del mezclador se facilita por medio de un
sistema centralizado.

m El acceso al mezclador es sencillo y seguro.

Polivalencia

m La fabricacion de todas las formulas modernas de
aglomerado (betunes modificados, aglomerados
templados...) es posible, asi como la introduccion de los
reciclados y de todo tipo de aditivos, en sacos o en big-bags.

Seguridad

m FEl recipiente de pesada esta dotado de un indicador de
nivel de seguridad, conectado a la parada de la bomba de
dosificacion.

Dosificacion de betiin

Disefio

m La cantidad de bet(in necesaria se calcula en funcion del
peso de los finos y de los aridos realmente introducidos
en la mezcla.

m La dosificacion del bettn se realiza por llenado de la
tolva de pesada, calentada eléctricamente. Este
recipiente es luego vaciado con una bomba especifica:
el bettn por tanto es dosificado por pérdida de peso.

Speed
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Técnica

Almacenamiento de aglomerados en caliente

Varias capacidades y configuraciones estan disponibles para satisfacer todas las
exigencias, bien sea en version lateral o pendular. Es posible aumentar
posteriormente la capacidad de almacenamiento total anadiendo uno a mas silos.

Disefio
m Altura de paso libre para almacenamiento pendular: 4 m
m Compuertas de descarga calentadas eléctricamente y tele
comandadas
m Indicador de nivel alto en las tolvas
m Riego automatico de liquido anti adhesivo en la vagoneta
m Enversion almacenamiento lateral, posibilidad de carga de
los camiones en 3 puntos distintos:
- bajo el mezclador
- bajo la tolva de rechazo
- bajo las tolvas de almacenamiento

Opciones

m Tolvas de almacenamiento calorifugadas con lana de
roca

m Indicador de nivel continuo

m Tolvas montas sobre células de carga para medir la
cantidad de aglomerado cargado

m Almacenamiento larga duracion

La gama

m Almacenamiento lateral, de 25 a 250 m?
m Almacenamiento pendular, de 50 a 350 m?
m Silos moviles de 20 m®y 26 m®

10
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UItiMAP

Parque de ligantes

Los parques de ligantes estan estudiados para permitir la carga de las cisternas y la
alimentacion de la planta con total seguridad. Verticales u horizontales, con
calentamiento eléctrico o por aceite térmico, las cisternas disponibles permiten
almacenar todo tipo de ligantes, ya sean hidrocarbonados o sintéticos.

Cisterna con calentamiento por aceite térmico

Los parques de ligante termo fluidos pueden esta
equipados con cisternas horizontales o verticales. Las
cisternas horizontales también estan disponibles en

version movil.
Range
Vertical Horizontal
70 m? 50 m?
Calderas

Varios modelos de calderas disponibles, segtn la potencia
de calentamiento necesaria. Todas equipadas con
quemador automatico, y pueden aceptar diferentes
combustibles: gasoil, gas natural, GPL.

La gama de calderas

Modelo Potencia de calentamiento
200 232 kW
400 465 kW
600 698 kW
800 930 kW

Cisternas verticales con calentamiento eléctrico
Caracteristicas

m Cisternas calorifugadas con lana de roca
Calentamiento por resistencia eléctrica termostatica
Indicador de nivel continuo

Indicador de nivel alto para evitar el desbordamiento

Respiradero

La gama de las cisternas verticales eléctricas

Mono compartimento Bi compartimento
60 m? 70 m?
80 m? (35 +35m?)

11
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Gestion de la planta

El nuevo automatismo CYBERTRONIC permite gestionar el conjunto de las
operaciones de calibracion y mantenimiento, de forma ergonomica y fiable, y
garantiza la trazabilidad total de los parametros de produccion.

Ergonomia y seguridad

Nueva concepcidn grafica
Puesta en marcha completa de la planta con total
seguridad: basta un clic para controlar cada motor.

m Alarmas rapidamente identificables.

Sistema de seguridad para el control de las
temperaturas
Control de absorcion de los principales motores.

Gestion de la produccion

Gestion facil de las formulas y de las producciones en
curso

Sistema integrado de taraje de los extractores
Control completo de calentamiento de los aridos.
Gestion completa del parque de ligante (carga,
almacenamiento, trasvase,...)

Gestion de los silos de almacenamiento de mezclas.
Posibilidad de produccion en modo completamente
automatico.

Posibilidad de integrar el descriptivo de los materiales
utilizados.

Data management and traceability

Historico de las cantidades de materiales consumidos
o0 producidos, por formula y fecha de produccion.
Datos de produccion exportables en formato
Microsoft® EXCELO o ACCESS©

Posibilidad de transmision de datos por modem ADSL

12
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UItiMAP

Reciclaje

La adicion de una fraccion de aglomerado reciclado en la formula final se ha
convertido en una practica habitual. Cualquiera que sea la solucion técnica elegida,
los dosificadores de granulados han sido disefiados teniendo en cuenta las
caracteristicas especiales del reciclado.

Reciclaje en el anillo

Los reciclados frios son introducidos directamente en el
cilindro secador por el anillo de reciclaje. Ellos alcanzan la
temperatura final por intercambio térmico con los aridos
virgenes sobrecalentados. Esta solucién econdmica y per-
fectamente probada permite una tasa de reciclaje impor-
tante, hasta el 35%, y mas, en algunos casos especiales.

Reciclaje al pie del elevador en caliente

Esta forma simple de introducir, a buen precio, hasta el
15% de reciclados en la mezcla final, es particularmente
indicada para las configuraciones que no disponen de un
anillo de reciclaje.

Reciclaje en el mezclador

Los reciclados son enviados hacia el mezclador por medio
de un elevador en frio y, al igual que los aridos virgenes,
son dosificados en una tolva de pesada especifica, antes
de ser introducidos en el mezclador. Aridos virgenes
calientes y aglomerados reciclados frios siguen circuitos
diferentes hasta el mezclador, los aridos virgenes pueden
ser cribados. La tasa de reciclaje puede alcanzar el 25%,
y combinando esta técnica con un anillo de reciclaje,
hasta del 40% y mas en casos especiales.

Reciclaje en un segundo tambor

de corriente paralela

Los reciclados son secados y calentados en un tambor
secador especifico y especialmente disefiado para este
uso, lo que permite alcanzar tasas de reciclaje elevadas,
del 50% y mas. Los dridos virgenes siguen el circuito cla-
sico y son tratados en la criba.

13
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Las plantas UItiMAP permiten caudales de produccion de 60 a 320 Tm/h. Las
diferentes configuraciones disponibles permiten adaptarse a todos los tipos de obra
y facilitan las evoluciones y sustituciones posteriores.

UItiMAP 1300

Una planta compacta y flexible, ideal para los trabajos de
mantenimiento y para las obras de pequefia y mediana
envergadura.

m Produccion: de 60 a 120 T/h

m Criba:
- 4 selecciones en dos planos, superficie de 10,5 m?

m Un bypass + 4 tolvas bajo criba, capacidad total de 20
a50Tm

m Capacidad del mezclador: 1 350 kg

m Almacenamiento de aglomerados disponible
en version pendular o lateral.

UItiMAP 2000

Una planta de aglomerado disefiado para los trabajos
urbanos y para las obras de tamafio mediano.
m Produccion: de 120 a 175 T/h

m Criba:
- 4 selecciones en 3 1/2 planos, superficie total de 20 m?

- 5 selecciones en 4 1/2 planos, superficie total de 24 m?
m Un bypass + 4 o0 5 tolvas bajo criba, capacidad total de
35a65Tm
m Capacidad del mezclador: 1 950 kg

UItiMAP 2700

Una planta que puede ser optimizada y personalizada
para responder a todas les demandas.
m Produccion: de 180 a 240 T/h

m Criba:
- 5 selecciones en 4 1/2 planos, superficie total de 28 m?

- 6 selecciones en 5 1/2 planos, superficie hasta 46 m?
m Un bypass + 4 o0 5 tolvas bajo criba, capacidad total de
32a110Tm
m Capacidad del mezclador: 2 825 kg

14
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UItiMAP

UItiMAP 3300

Una capacidad de produccion elevada y una gran
flexibilidad permiten cambios de formula répidos.
m Produccion: de 240 a 270 T/h

m Criba:
- 5 selecciones en 4 1/2 planos, superficie total de 38 m?

- 6 selecciones en 5 1/2 planos, superficie hasta 46 m?
m Un bypass + 5 0 6 tolvas bajo criba, capacidad total de
60 a 150 Tm
m Capacidad del mezclador: 3 300 kg

UItiMAP 4000

La mas alta produccion de la gama, para los mercados
mas exigentes.

m Produccion: de 240 a 320 T/h

m Criba:
- 5 selecciones en 4 1/2 planos, superficie total de 38 m?

- 6 selecciones en 5 1/2 planos, superficie hasta 59 m?
m Un bypass + 5 o0 6 tolvas bajo criba, capacidad total de
90a 150 Tm
m Capacidad del mezclador: 4 125 kg

Opciones

)
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UItiMAP 4000

260 270 w 320 339

m Almacenamiento y dosificacion de todo tipo de aditivos 11
liquidos o solidos AP 3500 w @O

26047

m Introduccion de reciclados en el mezclador S I oo )

m Circuitos especiales para la gestion de los finos de -
recuperacion y de aportacion

m Almacenamiento bajo criba modular de capacidades
variables

m Almacenamiento de aglomerados disponible en
version pendular o lateral para todos los modelos

740
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UItiMAP 2000

UItiMAP 1300 60 B0 0
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