MAXT SEGUNUA saidtools
GENERACION

La mejor muela para el acanalado de

fresas de metal duro

Aumento de la capacidad de arranque

+ 30% intervalo reavivado

Intervencion reducida del operario

- 12% del consumo del motor de maquina

Cuerpo de tecnopolimero reforzado bajo pedido

Variante D54 para un mejor acabado.

+ 337 INTERVALO DE LIMPIEZA
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Datos obtenidos de la fabricacion de fresas MX8.0F mMMX1GEN 2 Muela 1A1 100x12x10 DIA 064 MXX1
D.16 Z3 Lu=72 en maquina Schneeberger Norma Desgaste de la muela 4 pm/fresa
Ae=4 mm Vt=15 m/seg F=60 mm/min



MXXT saidtools
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GENERACION

Programa de stock MXX1 Segunda Generacién
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LINEA FORMA @D U X OH GRANO
CNC 1A1 100 10 10 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC 1A1 100 12 10 20 DIAO54 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC 1A1 100 15 10 20 DIA054 DIAO064 DIAO76 DIA 091 MXX1
LINEA FORMA @D U X OH GRANO ESPEC
CNC 1A1 125 10 10 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC 1A1 125 12 10 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC 1A1 125 15 10 20 DIA054 DIAOé4 DIAO76 DIA 091 MXX1
Producto en stock, envio dentro de 24 h. del pedido
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LINEA FORMA @D U X \ GRANO ESPEC
CNC Vi1 100 10 10 1-20° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIAQ91 MXX1
CNC V1 100 10 9 25° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA091 MXX1
CNC V1 100 10 8 30° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC Vi1 100 12 10 1-20° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIAQ91 MXX1
CNC w1 100 12 8 25° 20 DIA054 DIA064 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC Vi1 100 12 7 30° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
LINEA FORMA @D U X \ OH GRANO ESPEC
CNC V1 125 10 10 1-20° 20 DIA054 DIA064 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC 1 125 10 9 25° 20 DIA054 DIA064 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC Vi1 125 10 8 30° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC Vi1 125 12 10 1-20° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA 091 MXX1
CNC V1 125 12 8 25° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA091 MXX1
CNC Vi1 125 12 7 30° 20 DIA054 DIAO64 DIAO76 DIA091 MXX1
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